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前　　言

　　本标准与ＡＳＴＭＦ２０８００５《交联聚乙烯（ＰＥＸ）管用金属压缩卡套冷扩式管件标准》的一致性程度

为非等效，同时结合国内、国际市场实际应用要求制定。

本标准由中国轻工联合会提出。

本标准由全国五金制品标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：浙江世进水控股份有限公司、佛山市质量计量监督检测中心、宁波埃美柯铜阀门

有限公司、上海汉卫管道工程技术有限公司、廊坊开发区荣盛建筑设计有限公司、上海建筑五金工业研

究所有限公司。

本标准主要起草人：林岳华、林华福、郑雪珍、周礼、李万乐、田虎、艾金辉、龚敏、黄晓峰、黄永忠、

张建生、忻成梁。
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卡压式铜管路连接件

１　范围

本标准规定了供水管道（包括饮用水）用卡压式铜管路连接件（以下简称管件）的术语和定义、分类、

要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输、贮存。

本标准适用于公称压力不大于１．０ＭＰａ、介质温度不大于９０℃的交联聚乙烯（ＰＥＸ、ＰＥＲＴ）管用

卡压式铜管路连接件。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２５４６．２—２００３　塑料　聚丙烯（ＰＰ）模塑和挤出材料　第２部分：试样制备和性能测定

（ＩＳＯ１８７３２：１９９７，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２８２８．１—２００３　计数抽样检验程序　第１部分：按接收质量限（ＡＱＬ）检索的逐批检验抽样

计划（ＩＳＯ２８５９１：１９９９，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ３２８０—２００７　不锈钢冷轧钢板和钢带

ＧＢ／Ｔ５２３１—２００１　加工铜及铜合金化学成分和产品形状

ＧＢ／Ｔ６１１１—２００３　流体输送用热塑性塑料管材耐内压试验方法（ＩＳＯ１１６７：１９９６，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ７３０６．１—２０００　５５°密封管螺纹　第１部分：圆柱内螺纹与圆锥外螺纹（ｅｑｖＩＳＯ７１：１９９４）

ＧＢ／Ｔ７３０６．２—２０００　５５°密封管螺纹　第２部分：圆锥内螺纹与圆锥外螺纹（ｅｑｖＩＳＯ７１：１９９４）

ＧＢ／Ｔ７３０７—２００１　５５°非密封管螺纹（ｅｑｖＩＳＯ２２８１：１９９４）

ＧＢ／Ｔ１０９２２—２００６　５５°非密封管螺纹量规（ＩＳＯ２２８２：１９８７，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１５８２０—１９９５　聚乙烯压力管材与管件连接的耐拉拔试验（ｅｑｖＩＳＯ３５０１：１９７６）

ＧＢ／Ｔ１７２１９　生活饮用水输配水设备及防护材料的安全性评价标准

ＧＢ／Ｔ１８９９２．２—２００３　冷热水用交联聚乙烯（ＰＥＸ）管道系统　第２部分：管材

ＧＢ／Ｔ１９２７８—２００３　热塑性塑料管材、管件及阀门通用术语及其定义

ＧＢ／Ｔ１９９９３—２００５　冷热水用热塑性塑料管道系统　管材管件组合系统热循环试验方法

ＧＢ／Ｔ２００７８—２００６　铜和铜合金　锻件

ＨＧ／Ｔ２９０２—１９９７　模塑用聚四氟乙烯树脂

ＩＳＯ７２：２０００　螺纹密封连接的管螺纹　第２部分：用极限量规验证

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ１９２７８—２００３确立的以及下列术语和定义适用于本标准。

３．１

　　金属卡套　犿犲狋犪犾犾犻犮狊犾犲犲狏犲狊

使管件本体与管材实现紧密连接的零件。

３．２

　　卡压式铜管路连接件　犫狉犪狊狊犳犻狋狋犻狀犵狊狑犻狋犺狆狉犲狊狊犮狅犿狆狉犲狊狊犻狅狀狊犾犲犲狏犲狊犳狅狉狆犻狆犲狊狔狊狋犲犿

由管件本体、金属卡套及塑料座等构成，通过安装将金属卡套压紧在管材外端，以实现密封和紧固
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