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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ９６３９《塑料薄膜和薄片　抗冲击性能试验方法　自由落镖法》分为两个部分：

———第１部分：梯级法；

———第２部分：仪器法。

本部分为ＧＢ／Ｔ９６３９的第１部分，对应于国际标准ＩＳＯ７７６５１：１９８８《塑料薄膜和薄片　抗冲击性

能试验方法　自由落镖法　第１部分：梯级法》。本部分等同采用国际标准ＩＳＯ７７６５１：１９８８《塑料薄膜

和薄片　抗冲击性能试验方法　自由落镖法　第１部分：梯级法》，技术内容上完全相同，仅作少量编辑

性修改。

本部分代替ＧＢ／Ｔ９６３９—１９８８《塑料薄膜和薄片抗冲击性能试验方法　自由落镖法》。

本部分与ＧＢ／Ｔ９６３９—１９８８相比主要变化如下：

———标题增加了“第１部分：梯级法”；

———增加了“前言”；

———“范围”增加了Ａ法和Ｂ法（见１．２、１．３）；

———第２章增加了“ＧＢ／Ｔ２０２２０—２００６《塑料薄膜和薄片　样品平均厚度、卷平均厚度及单位质

量面积的测定　称量法（称量厚度）》（ＩＳＯ４５９１：１９９２，ＩＤＴ）”和“ＧＢ／Ｔ６６７２—２００１《塑料薄膜

和薄片　厚度测定　机械测量法》（ｉｄｔＩＳＯ４５９３：１９９３）”；

———增加了第３章“意义”；

———５．１中的“夹具工作压力不小于３００ｋＰａ”改为“试验时夹具能夹紧试样，试样不发生滑移”；

５．１．１中“环形夹具与试样接触表面须附有橡胶垫圈”改为“与试样接触的环形夹具表面须附

有橡胶垫圈，可减少厚度误差”。增加了５．１．２和５．４。调整条款次序。

———增加了第７章“状态调节和试验环境”。

———第１０章中删除了“试验日期、人员”，增加了“材料厚度和试样厚度变化范围”。

本部分由中国轻工业联合会提出。

本部分由全国塑料制品标准化技术委员会归口。

本部分负责起草单位：轻工业塑料加工应用研究所、佛山塑料集团股份有限公司。

本部分主要起草人：许丽丹、陈倩、李田华、黄智明、施亚。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ９６３９—１９８８。
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塑料薄膜和薄片　抗冲击性能试验方法

自由落镖法　第１部分 ：梯级法

１　范围

１．１　ＧＢ／Ｔ９６３９的本部分规定了在给定高度的自由落镖冲击下，测定塑料薄膜和薄片试样破损数量

达５０％时的能量。以冲击破损质量表示。

本部分适用于塑料薄膜和厚度小于１ｍｍ的薄片。

１．２　两种试验方法

１．２．１　Ａ法：落镖头部直径为（３８±１）ｍｍ，下落高度为（０．６６±０．０１）ｍ。适用于冲击破损质量为

０．０５ｋｇ～２ｋｇ的材料。

１．２．２　Ｂ法：落镖头部直径为（５０±１）ｍｍ，下落高度为（１．５０±０．０１）ｍ。适用于冲击破损质量为

０．３ｋｇ～２ｋｇ的材料。

１．３　梯级法　试验时用于改变落体质量的配重块质量应相同，根据前一个试样是否破损，利用配重块

减少或增加落体质量。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ９６３９的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ２９１８—１９９８　塑料试样状态调节和试验的标准环境 （ｉｄｔＩＳＯ２９１：１９９７）

ＧＢ／Ｔ６６７２—２００１　塑料薄膜和薄片　厚度测定　机械测量法 （ｉｄｔＩＳＯ４５９３：１９９３）

ＧＢ／Ｔ２０２２０—２００６　塑料薄膜和薄片　样品平均厚度、卷平均厚度及单位质量面积的测定　称量

法（称量厚度）（ＩＳＯ４５９１：１９９２，ＩＤＴ）

３　意义

３．１　在给定条件下，用Ａ法或Ｂ法确定试样破损数量达５０％的落体质量。但两种方法测得的数据不

能直接比较，也不能比较不同的落体速度、落体碰撞表面直径、有效试样直径和试样厚度情况下得到的

数据。在这些试验变量下测得的结果主要取决于薄膜和薄片的加工方法。

３．２　材料质量对Ａ法和Ｂ法的试验结果影响较大。因此，用该方法测得的数据的置信区间变化较大，

取决于试样的质量、量规的均匀度、口型划痕和杂质等等。

３．３　通过建立测试结果和现场使用性能之间的关系，Ａ法和Ｂ法可用于规范。

３．４　薄膜和薄片的抗冲击性能部分取决于厚度。因此，当厚度在一定范围内变化时，冲击破损质量

不能准确取值，与材料的实际抗冲击性能不符。使用以上两种方法时，测得的试样厚度与试样标称厚度

或平均厚度的偏差不能超过±１０％ 。

４　术语和定义

下列术语和定义适用于ＧＢ／Ｔ９６３９的本部分。
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