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发电机爪极精密锻件 工艺编制原则

1 范围

本标准规定了发电机爪极精密锻件的工艺编制原则。
本标准适用于直径不大于ϕ180mm的发电机爪极锻件在压力机上的热精锻成形。
本标准不适用于发电机爪极锻件在压力机上的冷锻成形。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T2828.1 计数抽样检验程序 第1部分:按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划

GB/T8541 锻压术语

GB/T12362—2016 钢质模锻件 公差及机械加工余量

GB/T30567—2014 钢质精密热模锻件 工艺编制原则

3 术语和定义

GB/T8541界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
有磁轭爪极 clawpolewithcore
一种爪极零件,其底平面上带有磁轭,见图1。

图1 有磁轭爪极示意图
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