
中华人民共和国国家计量检定规程

JJG98—2006

机 械 天 平

MechanicalBalance

  2006-09-06发布 2007-03-06实施

国 家 质 量 监 督 检 验 检 疫 总 局 发 布



机械天平检定规程

VerificationRegulation

췍췍췍췍췍췍췍췍췍췍췍췍췍췍
췍
췍
췍
췍
췍

췍췍췍췍췍췍췍췍췍췍췍췍췍췍
췍
췍
췍
췍
췍
췍 췍

췍췍

forMechanicalBalance

JJG98—2006
代替JJG98—1990
(机械天平部分)

  本规程经国家质量监督检验检疫总局2006年9月6日批准,并自2007
年3月6日起实施。

    归 口 单 位:全国质量密度计量技术委员会

    主要起草单位:中国计量科学研究院
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国家轨道衡计量站

陕西省计量科学研究院

西安市计量测试研究所

  本规程委托全国质量密度计量技术委员会负责解释
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机械天平检定规程

本规程在准确度级别、技术术语等方面参照采用国际法制计量组织 (OIML)R76

Non-automaticweighinginstruments(非自动衡器)国际建议。

1 范围

本规程适用于机械杠杆式天平 (以下简称天平)的首次检定、后续检定和使用中

检验。

2 概述

天平是一种利用杠杆平衡原理测定物体质量的测量仪器。

机械杠杆式天平的主要结构由底板、外罩、立柱制动机构、横梁、吊挂系统、读数

系统、阻尼部分、机械挂砝码装置、游码标尺、链码标尺、传动装置等元件组合而成,

借助砝码利用杠杆平衡原理直接测量物体的质量。

本天平用于质量量值传递,物体质量、体积的测量,已广泛应用于电子、纺织、冶

金、化工、农业、卫生、科研单位及高等院校等部门。

3 计量性能要求

3.1 准确度级别

3.1.1 天平按其检定标尺分度值e和检定标尺分度数n (最大秤量与检定标尺分度值e
之比),划分成下列二个准确度级别:

特种准确度级    符号为

高准确度级     符号为

天平准确度级别与e、n的关系见表1。

表1 天平准确度级别与e、n的关系

准 确 度 级 别 检定标尺分度值e
检定标尺分度数n

最小 最大
最 小 秤 量

特种准确度级
e≤5μg

10μg≤e≤500μg

1mg≤e

1×103

5×104

5×104
不限制 100e

高准确度级 e≤50mg

0.1g≤e

1×102

5×103
1×105

1×105
20e

50e

1
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