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前　　言

　　本标准修改采用ＩＳＯ１０４７５：１９９２《轮胎气门嘴及其零部件的标识方法》（英文版）。

本标准根据ＩＳＯ１０４７５：１９９２重新起草。为了方便比较，在附录Ａ中列出了本标准与国际标准的

章条编号对照一览表。

根据我国气门嘴生产和使用的实际情况，在采用ＩＳＯ１０４７５：１９９２时，本标准还做了一些修改。有

关技术性差异已编入正文中并在它们所涉及条款的页边空白处用垂直单线标识。在附录Ｂ中给出了

这些技术性差异及其原因一览表以供参考。

为了便于使用，对于ＩＳＯ１０４７５：１９９２本标准还做了以下编辑性修改：

ａ）　“本国际标准”改为“本标准”；

ｂ）　用小数点“．”代替作为小数点的逗号“，”；

ｃ）　删除了国际标准的前言。

本标准的附录Ａ、附录Ｂ均为资料性附录。

本标准由中国石油和化学工业协会提出。

本标准由全国轮胎轮辋标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１９）归口。

本标准起草单位：沈阳市双联气门嘴厂、山东高天实业股份有限公司。

本标准主要起草人：刘其忠、李峰。
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轮胎气门嘴及其零部件的标识方法

１　范围

本标准规定了轮胎气门嘴及其零部件的标识方法。

本标准适用于除航空轮胎气门嘴以外的所有轮胎气门嘴及其零部件。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ９７６５　轮胎气门嘴螺纹（ＧＢ９７６５—１９９７，ｎｅｑＩＳＯ４５７０１：１９７７，ＩＳＯ４５７０２：１９７９，ＩＳＯ４５７０３：

１９８０）

３　标识方法

３．１　气门嘴标识方法

一个气门嘴用４个（或５个）符号表示：两个字母在前，两个数字代号在后（或再加一个字母Ｃ１
））。

这些字母（系列代号）表示气门嘴的一个系列和涉及到这个气门嘴的技术特征。第一个字母表示气门嘴

嘴体外形和嘴口外螺纹（见表１）；第二个字母表示气门嘴适用的轮胎类型（有内胎或无内胎）和适用的

轮辋孔直径或轮辋槽宽（见表２）；两个数字表示同一系列气门嘴的各种规格。

标识说明：













气门嘴形状（直式、单弯、双弯、三弯或多弯） 及嘴
口外螺纹的字母代号








　

气门嘴类型（有内胎或无内胎） 及轮辋孔直径或
轮辋槽宽的字母代号






　

两个数字表示系列规格代号

　

Ｃ

中国特有型号标识

标记示例：

示例１：气门嘴嘴口外螺纹为５Ｖ１，轮辋孔径为８．３ｍｍ的内胎直杆气门嘴，规格代号为０２，标识

为ＡＢ０２。

示例２：气门嘴嘴口外螺纹为８Ｖ１，轮辋孔槽宽为１２．５ｍｍ的内胎单弯式气门嘴，规格代号为０７，

标识为ＤＧ０７Ｃ。

示例３：气门嘴嘴口外螺纹为８Ｖ１，轮辋孔径为１１．３ｍｍ的无内胎直杆气门嘴，规格代号为０４，

标识为ＣＱ０４。

示例４：气门嘴嘴口外螺纹为１２Ｖ１，三弯以上零件装配的气门嘴，规格代号为０３，标识为 ＭＺ０３。

１）在ＩＳＯ９４１３中尚未规定的气门嘴类型和规格，在标识后面加注字母Ｃ。

１
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