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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准使用重新起草法修改采用ISO9188:1993《机床工具 400kN~4000kN闭式单动机械压

力机 参数和尺寸》。
本标准与ISO9188:1993相比,技术性差异及其原因如下:
———适用范围扩大到10000kN,以适应我国闭式单动机械压力机行业发展;
———修改了拉伸垫力,将Ft≈0.2Fn 修改为Ft≈(0.1~0.2)Fn,以适应我国闭式单动机械压力机

产品设计和选型(见2.2);
———增加了5000kN、6300kN、8000kN、10000kN规格的参数值,相应增加了拉伸垫力Ft、打

料力Fk 的参数值,以指导我国闭式单动机械压力机产品设计(见表1);
———增加了三列参数值,以指导我国闭式单动机械压力机产品设计(见表2);
———增加了三列参数和尺寸值,以满足我国冲压工艺需求(见表3);
———增加了二列参数和尺寸值,以满足我国冲压工艺需求(见表4);
———增加了四列参数和尺寸值,以适应我国闭式单动机械压力机产品设计(见表5);
———增加了二列参数和尺寸值,以指导我国闭式单动机械压力机产品设计(见表6);
———增加了三列参数和尺寸值,以指导我国闭式单动机械压力机产品设计和适应冲压工艺需求(见

表7)。
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闭式单动机械压力机 参数和尺寸

1 范围

本标准规定了公称力范围为400kN~10000kN的闭式单动机械压力机的参数和尺寸。
本标准适用于单、双、四点闭式单动机械压力机。

2 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

2.1
公称力 nominalforce
Fn

在下死点之前一段距离内,滑块上允许承受的最大作用力。

2.2
拉伸垫力 bedcushionforce
Ft

与公称力有对应关系的力,当气压为0.5MPa时Ft≈(0.1~0.2)Fn。

2.3
打料力 knockoutforce
Fk

与公称力有对应关系的力,Fk≈0.1Fn。

2.4
公称能量 nominalenergy
Wn

滑块在连续行程时,运动一个行程输出的能量,和飞轮的旋转速度的降低有关。
注:公称能量Wn 与公称力Fn、公称力行程hn 和当有拉伸垫时,拉伸垫力Ft 以及拉伸垫行程ht 有关联。公称能

量一般应根据压力机的工作方式进行选择。

2.5
最大装模高度 shutheight
e1

滑块行程最大时,装模高度调节到上限位和滑块处于下死点时,滑块底面至工作台板上平面之间的

距离。
注:一般情况下装模高度是可以调整的。最大装模高度数列级差为100mm。

2.6
工作台到滑块底面的距离 bedtoslidedistance
e2

滑块行程最大时,装模高度调节到上限位和滑块处于下死点时,滑块底面至工作台上平面之间的

距离。
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