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前　　言

ＧＢ／Ｔ２１２８３《密封元件为热塑性材料的旋转轴唇形密封圈》分为６个部分：

———第１部分：基本尺寸和公差；

———第２部分：词汇；

———第３部分：贮存、搬运和安装；

———第４部分：性能试验程序；

———第５部分：外观缺陷的识别；

———第６部分：热塑性材料与弹性体包覆材料的性能要求。

本部分为ＧＢ／Ｔ２１２８３的第４部分。

本部分修改采用ＩＳＯ１６５８９４：２００１《密封元件为热塑性材料的旋转轴唇形密封圈　第４部分：性能

试验程序》（英文版）。

本部分根据ＩＳＯ１６５８９４：２００１重新起草。

由于我国工业的特殊需要，本部分在采用国际标准时进行了修改。这些技术性差异用垂直单线标

识在它们所涉及的条款页边空白处。与ＩＳＯ１６５８９４：２００１的技术性差异为：

———５．７改为“除非生产商和用户另有约定，６个密封圈均不应有可见的泄漏”，ＩＳＯ１６５８９４：２００１

的５．７为“除非生产商和用户另有约定，所有６个密封圈的总泄漏量不应超过１２ｍＬ，每一个

单个密封圈的泄漏量不应超过３ｍＬ”。由于目前我国各厂家和用户对旋转轴唇形密封圈质量

要求都比较高，均不允许有泄漏，修改后提高了标准的技术要求。

为了便于使用，本部分还做了下列编辑性修改：

———删除国际标准的前言。

本部分的附录Ａ、附录Ｂ、附录Ｃ和附录Ｄ均为资料性附录。

本部分由中国石油和化学工业协会提出。

本部分由全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会密封制品分技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ３５／ＳＣ３）

归口。

本部分起草单位：浙江欧福密封件有限公司、常州朗博汽车零部件有限公司、青岛开世密封工业有

限公司、青岛北海密封技术有限公司、西北橡胶塑料研究设计院、上海飞月密封件有限公司。

本部分主要起草人：胡志根、戚建国、高鉴明、陈益民、董玉玺、高静茹、余德利、胡培基。
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引　　言

旋转轴唇形密封圈是在压差相对较低的设备上用于密封液体的。最典型的是轴旋转而腔体静止，

但在有些情况下轴是静止的而腔体旋转。

通常，动态密封在设计时轴和密封圈的柔性元件之间有过盈配合。

同样，在密封圈的外径和腔体内孔之间的过盈配合能密封液体并防止静态泄漏。

为了避免损害，在安装之前和在安装的过程中，有必要对所有的密封圈进行小心的贮存、搬运和安

装，不当的贮存、搬运和安装会影响到密封圈的使用寿命。
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　　警告———使用本部分的人员宜熟悉常用的实验室操作规程。本部分的意图并不是涉及到所有的安

全问题，如果有的话，也与其使用有关，在操作热和冷的液体和装置时，需注意采用合理的预防措施。使

用者有责任建立适当的安全和健康惯例，并确保符合国家法规的要求。

１　范围

ＧＢ／Ｔ２１２８３的本部分描述了密封元件为热塑性材料的旋转轴唇形密封圈，密封元件是以热塑性

材料如聚四氟乙烯（ＰＴＦＥ）为基，经适当配合制成的。

本部分规定了可用于对密封元件为热塑性材料的旋转轴唇形密封圈进行合格鉴定的通用性能试

验。还规定了动态试验和辅助低温试验和材料的要求。

本部分适用于密封元件为热塑性材料的旋转轴唇形密封圈（以下简称密封圈）。

注：ＧＢ／Ｔ２１２８３与ＧＢ／Ｔ１３８７１互为补充，ＧＢ／Ｔ１３８７１规定的是弹性体密封圈。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ２１２８３的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ１７４４６　流体传动系统及元件　术语（ＧＢ／Ｔ１７４４６—１９９８，ｉｄｔＩＳＯ５５９８：１９８５）

ＧＢ／Ｔ２１２８３．１—２００７　密封元件为热塑性材料的旋转轴唇形密封圈　第１部分：基本尺寸和公差

（ＩＳＯ１６５８９１：２００１，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２１２８３．２　密封元件为热塑性材料的旋转轴唇形密封圈　第２部分：词汇（ＧＢ／Ｔ２１２８３．２—

２００７，ＩＳＯ１６５８９２：２００１，ＩＤＴ）

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ１７４４６和ＧＢ／Ｔ２１２８３．２确立的术语和定义适用于本部分。

４　试验前程序

４．１　检查所有提交试验的密封圈是否与密封圈制造商所提供的相关图纸和详细规范一致。

４．２　确保密封圈制造商所指定的材料批次与制造密封圈的材料批次一致。对于有弹性体部分的密封

圈，确保密封圈制造商所指定的材料批次与制造密封圈弹性体部分的材料批次一致。

４．３　为了准确地分析试验结果，在进行试验之前，先测量与密封圈的物理特性和试验仪器有关的以下

数据：

ａ）　装配前密封唇直径；

ｂ）　装配前密封元件的厚度；

ｃ）　密封圈外径和圆度；

ｄ）　轴的直径、材料、硬度和表面粗糙度；

ｅ）　腔体直径、材料和表面粗糙度；

ｆ）　副唇的直径（若有的话）。

注１：对于ａ）、ｂ）和ｆ），不宜使用带有尖锐边缘的测量仪器。
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