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前  言

  本标准中的溶剂萃取法和椭圆偏振光法参考ASTMA623M-08《镀锡板标准规范总则》附录A6制

定,增加了亲水天平法。
本标准与ASTMA623M-08附录A6相比较,主要变化是:
———删除了无自动功能椭圆计的调定程序;
———增加了术语和定义;
———溶剂萃取法的试验装置部分增加了天平和蒸馏装置;
———增加了蒸馏装置、卷样装置、椭圆计等的原理结构示意图;
———对试验结果的计算补充了数值修约的内容。
本标准由全国钢标准化技术委员会(SAC/TC183)归口。
本标准起草单位:武汉钢铁(集团)公司、冶金工业信息标准研究院。
本标准主要起草人:单凯军、赵蕴智、刘宝石、古兵平、侯捷、关允、陈晓红。
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电镀锡钢板表面涂油量试验方法

1 范围

本标准规定了用溶剂萃取法、亲水天平法、椭圆偏振光法测定电镀锡板表面涂油量的试验原理、试
剂、试验装置、试样、试验条件和步骤、试验结果的计算、试验报告等。

本标准适用于测定电镀锡板表面的涂油量。对于电镀铬板(TFS)表面涂油量的测量也可参照本标

准。溶剂萃取法作为仲裁法。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。
GB/T8170 数值修约规则与极限数值的表示和判定

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。
3.1

电镀锡板表面的油 surfaceoilonelectrolytictinplate
为提高电镀锡板的润滑性和涂饰性,在电镀锡机组后部设置涂油工序,使电镀锡板表面附着一层极

薄的、均匀的油膜。

4 溶剂萃取法

4.1 原理

将电镀锡板试样浸没在沸腾的三氯甲烷(或相当的试剂)中,待其表面的油全部溶解到三氯甲烷(或
相当的试剂)中以后,使三氯甲烷蒸发至干,残留物为萃取的油;用油量除以试样表面积,即得出单位面

积上的涂油量。

4.2 试剂

三氯甲烷(CHCl3)或相当的试剂,分析纯,蒸馏后用于试验。

4.3 试验装置

4.3.1 天平,精确至0.1mg。
4.3.2 蒸馏装置(见图1)。
4.3.3 卷样装置(见图2),在一根心轴的中心轴线上,开一道槽口,轴的一端装有手柄。直径13mm
的心轴用于卷取较硬的电镀锡板试样;直径26mm的心轴用于卷取较软的电镀锡板试样。

4.4 试样

4.4.1 取样

从电镀锡生产线或电镀锡板包中切取或抽取平直的试样板,推荐将试样夹在两张电镀锡板之间,并
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