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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定
起草。

本文件是 GB/T230《金属材料 洛氏硬度试验》的第3部分。GB/T230已经发布了以下部分:
———第1部分:试验方法;
———第2部分:硬度计及压头的检验与校准;
———第3部分:标准硬度块的标定。
本文件代替GB/T230.3—2012《金属材料 洛氏硬度试验 第3部分:标准硬度块(A、B、C、D、E、

F、G、H、K、N、T标尺)的标定》,与GB/T230.3—2012相比,主要技术变化如下:
———增加了标准机和标准压头检验和校准的环境温度要求(见5.1.1);
———增加了测量系统分辨力和扩展不确定度要求(见5.2.5);
———增加了表2~表4(见5.3.3);
———修改了总试验力保持时间(见6.5,2012年版的5.4);
———修改了公式(1)(见6.3,2012年版的5.3);
———修改了公式(3)(见8.1,2013年版的7.1);
———删除了公式(4)(见2012年版的7.1);
———增加了标定证书不确定度说明的要求[见10.1g)];
———增加了附录A(见附录A)。
本文件修改采用ISO6508-3:2015《金属材料 洛氏硬度试验 第3部分:标准硬度块的标定》。
本文件与ISO6508-3:2015相比做了下述结构调整:
———附录A对应ISO6508-3:2015中的附录C;
———附录B对应ISO6508-3:2015中的附录A;
———附录C对应ISO6508-3:2015中的附录B。
本文件与ISO6508-3:2015相比存在技术性差异,这些差异涉及的条款已通过在其外侧页边空白

位置的垂直单线(|)进行了标示。具体的技术性差异及其原因如下:
———用修改采用国际标准的GB/T230.1代替了ISO6508.1(见第1章、5.3.3、6.1、C.2);
———用修改采用国际标准的GB/T230.2代替了ISO6508.2(见第1章、5.2.1、5.4.2);
———用JJG144代替ISO376,以适应我国技术条件(见5.2.3)。
本文件做了下列编辑性修改:
———删除了B.1的注。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国机械工业联合会提出。
本文件由全国试验机标准化技术委员会(SAC/TC122)归口。
本文件起草单位:中机试验装备股份有限公司、泉州市丰泽东海仪器硬度块厂、广州大学、沈阳天星

试验仪器股份有限公司、莱州华银试验仪器有限公司、中国计量科学研究院。
本文件主要起草人:张金伟、陈俊薪、徐忠根、张路明、吴春安、张峰、任霞。
本文件及其所代替文件的历次版本发布情况为:
———首次发布是两个独立的国家标准,GB2850—1981和GB3774—1983;
———在1992年和1993年,这两个独立的国家标准GB2850—1981和GB3774—1983分别修订为

GB/T2850—1992和GB/T3774—1993;
———在2002年,与国际标准一致,将两个独立的国家标准GB/T2850—1992《标准洛氏硬度块》和

GB/T3774—1993《标准表面洛氏硬度块》合并为GB/T230.3—2002《金属洛氏硬度试验 第

3部分:标准硬度块(A、B、C、D、E、F、G、H、K、N、T标尺)的标定》,2012年进行第三次修订;
———本次为第四次修订。
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引  言

  GB/T230《金属材料 洛氏硬度试验》旨在规范洛氏硬度的试验方法、试验仪器的检验及洛氏硬度

块的标定,由三个部分构成。
———第1部分:试验方法。目的在于确定洛氏硬度试验需遵循的程序和方法。
———第2部分:硬度计及压头的检验与校准。目的在于确定洛氏硬度计需满足的技术要求和检验、

校准方法。
———第3部分:标准硬度块的标定。目的在于确定洛氏标准硬度块需满足的技术要求和标定方法。
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金属材料 洛氏硬度试验
第3部分:标准硬度块的标定

1 范围

本文件规定了按GB/T230.2—2022对洛氏硬度计进行间接和日常检验所用标准硬度块(以下简

称标准块)的标定方法。
值得注意的是,碳化钨合金球压头被视为标准型洛氏硬度压头。仅在满足GB/T230.1—2018附

录A要求的情况下方可使用钢球压头。
本文件适用于洛氏硬度标准硬度块的标定。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T230.1—2018 金属材料 洛氏硬度试验 第1部分:试验方法(ISO6508-1:2016,MOD)

GB/T230.2—2022 金属材料 洛氏硬度试验 第2部 分:硬 度 计 及 压 头 的 检 验 与 校 准

(ISO6508-2:2015,MOD)

JJG144 标准测力仪

3 术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。

4 标准块的制造

4.1 标准块应专门制造。应重视制造标准块所使用的工艺过程,以使标准块获得必要的均质性、组织

稳定性和表面硬度的均匀性。

4.2 每个标准块的厚度应不小于6mm。为将随着压痕数量增多而使硬度变化的影响降至最小,宜使

用更厚的标准块。

4.3 标准块应无磁性。如果采用钢制标准块,制造者宜确保标准块在制造工艺过程结束时(标定前)已
经进行过退磁处理。

4.4 标准块的表面平面度不应超过0.01mm,标准块的支承面应无凸起现象。标准块的平行度应小于

或等于0.02mm/50mm。

4.5 标准块的试验面和支承面不应有影响压痕测量的诸如凹痕、划痕、氧化皮等缺陷。试验面表面粗

糙度参数Ra 的最大允许值为0.0003mm;支承面表面粗糙度参数Ra 最大允许值为0.0008mm,取

样长度l=0.80mm(见GB/T3505—2009的3.1.9)。

4.6 为能查验以后是否从标准块上去除任何材料,应在标准块上标注其标定时的厚度,准确到0.1mm,或
1
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