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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ２２６３８《铝箔试验方法》分为１０个部分：

———第１部分：厚度的测定　重量法；

———第２部分：针孔的检测；

———第３部分：粘附性的测定；

———第４部分：表面润湿张力的测定；

———第５部分：刷水试验方法；

———第６部分：直流电阻的测定；

———第７部分：热封强度的测定；

———第８部分：织构检验方法；

———第９部分：亲水性的测定；

———第１０部分：涂层表面密度的测定。

本部分为ＧＢ／Ｔ２２６３８的第７部分。

本部分由中国有色金属工业协会提出。

本部分由全国有色金属标准化技术委员会归口。

本部分主要起草单位：中国铝业股份有限公司西北铝加工分公司。

本部分参加起草单位：中国有色金属工业标准计量质量研究所、华北铝业有限公司。

本部分主要起草人：侯波、段瑞芬、曹建峰、李建荣、葛立新、王淑芬、郭义庆。
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铝箔试验方法

第７部分：热封强度的测定

１　范围

ＧＢ／Ｔ２２６３８的本部分规定了药品包装用铝箔热封强度的测定方法。

本部分适用于铝箔与药用聚氯乙烯（ＰＶＣ）、聚偏二氯乙烯（ＰＶＤＣ）等硬片粘合后制成的固体药品

（片剂、胶囊剂等）包装用铝箔粘合层的热封强度的测定。

２　方法原理

将表面涂有一定量的ＶＣ热封胶的铝箔与聚氯乙烯（ＰＶＣ）或聚偏二氯乙烯（ＰＶＤＣ）硬片热封复

合，然后通过拉力试验机测定聚氯乙烯（ＰＶＣ）或聚偏二氯乙烯（ＰＶＤＣ）硬片与铝箔剥离所需力值，即

热封强度。

３　试验材料与设备

３．１　ＶＣ（ｖｉｎｙｌｃｈｌｏｒｉｄ）热封胶。

３．２　聚氯乙烯（ＰＶＣ）固体药用硬片：２０ｍｍ×１５０ｍｍ。

３．３　聚偏二氯乙烯（ＰＶＤＣ）固体药用复合硬片：２０ｍｍ×１５０ｍｍ。

３．４　１２＃涂布棒。

３．５　热封仪：温度可控制在１５５℃±５℃，压力可控制在０．２ＭＰａ～０．３ＭＰａ。

３．６　拉力试验机：示值误差±１％，带有图形记录装置。

３．７　标准试样载切器：１５ｍｍ×２００ｍｍ。

３．８　标准试样载切器：２００ｍｍ×２００ｍｍ。

３．９　干燥箱：温度可控制在１８０℃±２℃。

４　试样

用标准试样载切器（３．８）从箔卷上截取３个２００ｍｍ×２００ｍｍ的铝箔试样，试样表面应平整，不得

出现起皱、压折现象。

５　测定

５．１　涂胶

５．１．１　用１２＃涂布棒（３．４）在试样暗面（如用户有特殊要求，也可在亮面）均匀的涂上 ＶＣ热封胶

（３．１），ＶＣ热封胶（３．１）的涂布量≥３．０ｇ／ｍ
２，涂布量差异控制在±５％。

５．１．２　将涂胶后的试样放入温度达１８０℃±２℃的干燥箱（３．９）内保温１０ｓ，取出后沿纵向轧制方向，

在每个试样上截出２０ｍｍ×２００ｍｍ的两条试片。

５．２　热封

５．２．１　将每条试片涂ＶＣ热封胶的一面，分别与聚氯乙烯固体药用硬片（３．２）或聚偏二氯乙烯固体药

用复合硬片（３．３）进行叠合，然后置于热封仪（３．５）进行热合，热合条件为：温度１５５℃±５℃，压力

０．２ＭＰａ～０．３ＭＰａ，时间１ｓ。

５．２．２　将热合后的试片（５．２．１）取出放冷，用标准试样载切器（３．７）将其切成１５ｍｍ×２００ｍｍ的标准
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