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前　　言

　　本标准是对ＳＢ２２４—１９８５《食品机械通用技术条件　装配技术要求》进行的修订。

本标准与ＳＢ２２４—１９８５相比，主要变化如下：

———本标准对引用标准的有关条款进行了调整；

———对紧固件作了更具体的要求；

———增加了对机器装配的电气、液压、气动系统的要求；

———对滚动轴承也作了更具体的规定；

———增加了测试试验方法。

本标准是系列行业标准“食品机械通用技术条件”的组成部分之一。其余的“食品机械通用技术条

件”的系列行业标准是：

———ＳＢ／Ｔ２２２　食品机械通用技术条件　基本技术要求；

———ＳＢ／Ｔ２２３　食品机械通用技术条件　机械加工技术要求；

———ＳＢ／Ｔ２２５　食品机械通用技术条件　铸件技术要求；

———ＳＢ／Ｔ２２６　食品机械通用技术条件　焊接、铆接件技术要求；

———ＳＢ／Ｔ２２７　食品机械通用技术条件　电气装置技术要求；

———ＳＢ／Ｔ２２８　食品机械通用技术条件　表面涂漆；

———ＳＢ／Ｔ２２９　食品机械通用技术条件　产品包装技术要求；

———ＳＢ／Ｔ２３０　食品机械通用技术条件　产品检验规则；

———ＳＢ／Ｔ２３１　食品机械通用技术条件　产品的标志、运输与储存。

本标准自实施之日起代替ＳＢ２２４—１９８５。

本标准由中华人民共和国商务部提出。

本标准由全国商业机械标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：浙江工商大学、国家饮食服务机械质量监督检验中心。

本标准主要起草人：傅玉颖、何阳春、刘旭、王玉波、洪盳平。
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食品机械通用技术条件

装配技术要求

１　范围

本标准规定了食品机械产品装配的技术要求。

本标准适用于食品机械产品的部件装配及整机总装配质量要求。各类型产品应在本标准基础上，

根据其特点在各自的产品标准中作出具体的规定。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ４９１　钙基润滑脂

ＧＢ／Ｔ４９２　钠基润滑脂

ＧＢ／Ｔ３７６６　液压系统　通用技术条件

ＧＢ／Ｔ３７６８　声学　声压法测定噪声源声功率级　反射面上方采用包络测量表面的简易法

ＧＢ５２２６．１　机械安全　机械电气设备　第１部分：通用技术条件

ＧＢ／Ｔ７９３２　气动系统　通用技术条件

ＧＢ／Ｔ７９３５　液压元件　通用技术条件

ＧＢ／Ｔ１００８９　圆柱蜗杆、蜗轮精度

ＧＢ／Ｔ１００９５．１　渐开线圆柱齿轮　精度　第１部分：齿轮同侧齿面偏差的定义和允许值

ＧＢ／Ｔ１００９５．２　渐开线圆柱齿轮　精度　第２部分：径向综合偏差与径向跳动的定义和允许值

ＧＢ／Ｔ１１３６５　锥齿轮和准双曲面齿轮精度

ＧＢ１６７９８　食品机械安全卫生

ＪＢ／Ｔ４１２７．１　机械密封　技术条件

ＪＢ／Ｔ６６１９．１　轻型机械密封　技术条件

３　一般技术要求

３．１　机器装配必须符合机器的图样和技术文件的规定，并符合本标准的要求。

３．２　装配的零、部件必须是经技术检验部门检验合格的零、部件。

３．３　外购件、协作件均应有符合质量要求的证明。

３．４　装配前，所有零、部件必须清除表面的毛刺、切屑、油污、锈斑等脏物。箱体内部应清除干净。

３．５　零件的配合表面不应有影响使用性能的损伤。

３．６　在装配中不应损伤零件表面，或使零件明显弯、扭、变形。

３．７　装配前应清洗润滑油管，清除管内堵塞物。管壁不应有破裂和明显的凹痕、揉折、压扁等缺陷。

３．８　装配弹簧时，不得有技术文件规定外的拉长或切除。

３．９　箱体、罐体、蓄能器及各种阀门、仪表等必须紧密连接，不应有漏油、漏水、漏气等现象。

３．１０　各种密封件，安装后不应有超出规定的泄漏。

旋转机械的密封应符合ＪＢ／Ｔ４１２７．１的有关规定，轻型机械的密封应符合ＪＢ／Ｔ６６１９．１的有关
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