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前　　言

　　本标准是对ＳＢ２２３—１９８５《食品机械通用技术条件　机械加工技术要求》进行的修订。

本标准与ＳＢ２２３—１９８５相比，主要变化如下：

———对原标准有关零件尺寸、形状和位置未注公差的条款作了修改；

———对原标准有关圆柱齿轮、锥齿轮、蜗杆副、螺纹、滚动轴承的条款作了修改；

———增加了机械加工过程应遵守的基本原则、铸件毛坯的机械加工余量、锻件毛坯的机械加工余

量、未注倒角高度与倒圆半径、倒角高度与倒圆半径的未注公差、角度未注公差、未注表面粗糙

度、齿条精度、梯形螺纹公差、键与键槽的形位公差等的规定；

———增加了第５章“其他要求”。

本标准是系列行业标准“食品机械通用技术条件”之一。其余的“食品机械通用技术条件”的系列行

业标准是：

———ＳＢ／Ｔ２２２　食品机械通用技术条件　基本技术要求；

———ＳＢ／Ｔ２２４　食品机械通用技术条件　装配技术要求；

———ＳＢ／Ｔ２２５　食品机械通用技术条件　铸件技术要求；

———ＳＢ／Ｔ２２６　食品机械通用技术条件　焊接、铆接件技术要求；

———ＳＢ／Ｔ２２７　食品机械通用技术条件　电气装置技术要求；

———ＳＢ／Ｔ２２８　食品机械通用技术条件　表面涂漆；

———ＳＢ／Ｔ２２９　食品机械通用技术条件　产品包装技术要求；

———ＳＢ／Ｔ２３０　食品机械通用技术条件　产品检验规则；

———ＳＢ／Ｔ２３１　食品机械通用技术条件　产品的标志、运输与贮存。

本标准自实施之日起代替ＳＢ２２３—１９８５。

本标准由中华人民共和国商务部提出。

本标准由全国商业机械标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：浙江工商大学、国家饮食服务机械质量监督检验中心。

本标准主要起草人：何阳春、傅玉颖、刘旭、王玉波、洪盳平。
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食品机械通用技术条件

机械加工技术要求

１　范围

本标准规定了无特殊要求的食品机械切削加工零件的机械加工技术要求。

本标准适用于食品机械零部件。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ３　普通螺纹收尾、肩距、退刀槽和倒角

ＧＢ／Ｔ１９７　普通螺纹　公差

ＧＢ／Ｔ３０７．１　滚动轴承　向心轴承　公差

ＧＢ／Ｔ３０７．３　滚动轴承　通用技术规则

ＧＢ／Ｔ１０９５　平键　键槽的剖面尺寸

ＧＢ／Ｔ１０９６　普通型　平键

ＧＢ／Ｔ１０９７　导向型　平键

ＧＢ／Ｔ１１８４—１９９６　形状和位置公差　未注公差值

ＧＢ／Ｔ１２４３　短节距传动用精密滚子链和链轮

ＧＢ／Ｔ１８０４—２０００　一般公差　未注公差的线性和角度尺寸的公差

ＧＢ／Ｔ４１４０　输送用平顶链和链轮

ＧＢ／Ｔ５２６９　传动及输送用双节距精密滚子链和链轮

ＧＢ／Ｔ５７９６．４　梯形螺纹　公差

ＧＢ／Ｔ６４１４　铸件　尺寸公差与机械加工余量

ＧＢ／Ｔ１００８９　圆柱蜗杆、蜗轮精度

ＧＢ／Ｔ１００９５．１　渐开线圆柱齿轮　精度　第１部分：轮齿同侧齿面偏差的定义和允许值

ＧＢ／Ｔ１００９５．２　渐开线圆柱齿轮　精度　第２部分：径向综合偏差与径向跳动的定义和允许值

ＧＢ／Ｔ１００９６　齿条精度

ＧＢ／Ｔ１０２２５　小模数锥齿轮精度

ＧＢ／Ｔ１１３６５　锥齿轮和准双曲面齿轮　精度

ＧＢ／Ｔ１２３６２　钢质模锻件　公差及机械加工余量

ＧＢ／Ｔ１５８２６．１　锤上钢质自由锻件机械加工余量与公差　一般要求

ＪＢ／Ｔ９１６８．１～９１６８．１３　切削加工通用工艺守则

３　一般要求

３．１　零件应符合经规定程序批准的产品图样和有关技术文件的规定，并应符合本标准的规定。

３．２　铸、锻件毛坯应按ＧＢ／Ｔ６４１４、ＧＢ／Ｔ１２３６２、ＧＢ／Ｔ１５８２６．１的规定留有切削加工余量。

３．３　零件的加工应遵守ＪＢ／Ｔ９１６８．１～９１６８．１３所规定的切削加工的基本原则。
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