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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ３９０３的本部分等同采用国际标准ＩＳＯ２０８７６：２００１《鞋类　内底试验方法　缝线撕破力》（英

文版）。

为便于使用，本部分做了下列编辑性修改：

ａ）　“本国际标准”一词改为“本部分”；

ｂ）　用小数点“．”代替作为小数点的逗号“，”；

ｃ）　删除国际标准的前言；

ｄ）　删除国际标准的目录；

ｅ）　对于ＩＳＯ２０８７６：２００１中所引用的国际标准，本部分直接引用与之相对应的国家标准；

ｆ）　删除国际标准的资料性附录。

本部分由中国轻工业联合会提出。

本部分由全国制鞋标准化技术委员会归口。

本部分起草单位：浙江经纬公证检验行有限公司、中国皮革和制鞋工业研究院、桐乡市三峰鞋业有

限公司、嘉兴市皮毛和制鞋工业研究所。

本部分主要起草人：张伟娟、闫宏伟、茅明华、王兴强、庄莉、朱建平。
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鞋类　内底试验方法　缝线撕破力

１　范围

ＧＢ／Ｔ３９０３的本部分规定了评定内底固定缝线或金属附件能力的测定方法。

本部分适用于各种鞋类用内底。本方法可用于判断内底材料总体质量，包括内底用粘合剂固定的

情况。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ３９０３的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ１６８２５．１—２００８　静力单轴试验机的检验　第１部分：拉力和（或）压力试验机　测力系统的

检验与校准（ＩＳＯ７５００１：２００４，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ２２０４９　鞋类　鞋类和鞋类部件环境调节及试验用标准环境（ＧＢ／Ｔ２２０４９—２００８，

ＩＳＯ１８４５４：２００１，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ２２０５０　鞋类　样品和试样的取样位置、准备及环境调节时间（ＧＢ／Ｔ２２０５０—２００８，

ＩＳＯ１７７０９：２００４，ＩＤＴ）

３　术语和定义

下列术语和定义适用于ＧＢ／Ｔ３９０３的本部分。

３．１

缝线撕破力　狉犲狊犻狊狋犪狀犮犲狋狅狊狋犻狋犮犺狋犲犪狉

将规定尺寸的金属圈从内底材料中拉出需要的力。

４　仪器设备和材料

４．１　钻，装有螺旋形钻头，钻头直径为１．６０ｍｍ±０．０１ｍｍ。

４．２　钻模，保证试样上每对孔的中心间距为８．０ｍｍ±０．２ｍｍ（见图１）。

４．３　钢丝，长度为１５０ｍｍ，直径为０．９０ｍｍ±０．０１ｍｍ（２０ＳＷＧ）。将其沿着直径为７ｍｍ的芯轴弯

曲，通过对钢丝的两端施加１．５ｋＮ～２ｋＮ的力制成有两个平行、长度相等的臂的Ｕ形钢丝，Ｕ形钢丝

的弧度与芯轴一致。

注：只要通过芯轴将钢丝的不规则部分除去，即可重复使用变形的钢丝。

４．４　拉力试验机，拉力试验机符合 ＧＢ／Ｔ１６８２５．１—２００８的２级要求，移动速度为１００ｍｍ／ｍｉｎ±

２０ｍｍ／ｍｉｎ。能自动记录力值或有指示最大力值的指针。

４．５　拉力试验机的附件，包括以下两个部分：

ａ）　上夹具钳，包括一个安装试样用钢性托盘，托盘上有一个长方形的孔，尺寸为（１２．０ｍｍ±

０．５ｍｍ）×（６．０ｍｍ±０．５ｍｍ），能够连接到测量力系统上，力的作用方向通过孔的中心，并

垂直于托盘；

ｂ）　下夹具钳，能将钢丝圈连接到驱动系统，由两个相距８ｍｍ的导向孔将钢圈的两个臂平行夹

持，在试验过程中两臂与施加力的方向线等距离平行。

１

犌犅／犜３９０３．３２—２００８／犐犛犗２０８７６：２００１




