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前　　言

　　本标准对应于英国标准ＢＳ３５１：１９７６（１９８５）《橡胶、巴拉塔胶、塑料制普通用途织物骨架平型传动

带规范》（英文版），与ＢＳ３５１：１９７６（１９８５）一致性程度为非等效。

本标准代替ＧＢ／Ｔ５２４—２００３《平型传动带》、ＧＢ／Ｔ４４８９—２００２《平型传动带的尺寸与公差》两个

标准。

本标准与ＢＳ３５１：１９７６（１９８５）主要差异如下：

———删除了对巴拉塔胶制平行传动带的规定，因国内无此胶种；

———删除了平带尺寸的规定，而采用ＩＳＯ２２：１９９１《带传动　平型传动带及带轮　尺寸公差》对平

带尺寸的规定，并增加有端带长度偏差、厚度横向偏差和平带直线度；

———删除了“传动带设计参数与计算”、“询问及订货时应提供的数据”两个附录；

———根据国内具体情况，减少了试验取样数目；

———按照最新输送带试验方法国际标准的规定，将试验应在平带制成后不低于２４ｈ进行，该时间

包括８ｈ的状态调节；代替不低于五天进行和不低于三天的状态调节；

———根据国内标准要求，增加了标志、包装、运输、贮存的规定。

本标准与ＧＢ／Ｔ５２４—２００３和ＧＢ／Ｔ４４８９—２００２相比主要变化如下：

———将ＧＢ／Ｔ５２４—２００３和ＧＢ／Ｔ４４８９—２００２两个标准合并；

———删除ＧＢ／Ｔ４４８９—２００２中的前言和范围（２００２年版的前言和第１章）。

本标准的附录Ａ、附录Ｂ、附录Ｄ和附录Ｅ为规范性附录，附录Ｃ为资料性附录。

本标准由中国石油和化学工业协会提出。

本标准由化学工业胶带标准化技术归口单位归口。

本标准起草单位：浙江宏达橡胶有限公司、青岛橡胶工业研究所、江阴天祥塑化制带有限公司。

本标准主要起草人：殷明亮、戴均超、韩德深、谭佛元、顾宏权。

本标准所代替标准的历次版本发布情况：

———ＧＢ５２４—１９６５，ＧＢ５２４—１９７４，ＧＢ／Ｔ５２４—１９８９，ＧＢ／Ｔ６７６０—１９８６，ＧＢ／Ｔ６７６１—１９８６，

ＧＢ／Ｔ５２４—２００３；

———ＧＢ４４８９—１９８４，ＧＢ／Ｔ４４８９—２００２。
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平 型 传 动 带

１　范围

本标准规定了以纤维织物及织物粘合材料（如橡胶、塑料）制成的平型传动带（简称“平带”）的材料、

结构、规格、要求、试验方法、检验规则及标志、包装、贮存和运输。

本标准适用于具有织物结构，用于在规定使用条件下传递动力的平带。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ５３２　硫化橡胶或热塑性橡胶与织物粘合强度的测定（ＧＢ／Ｔ５３２—１９９７，ｉｄｔＩＳＯ３６：１９９３）

ＧＢ／Ｔ１１２１０　硫化橡胶抗静电和导电制品电阻的测定（ＧＢ／Ｔ１１２１０—１９８９，ｅｑｖＩＳＯ２８７８：１９８７）

ＧＢ／Ｔ１７２００　橡胶塑料拉力、压力、弯曲试验机　技术要求（ＧＢ／Ｔ１７２００—１９９７，ｉｄｔＩＳＯ５８９３：

１９９３）

３　材料与结构

３．１　平带由涂覆有橡胶和塑料的一层或数层布或整体织物构成，整个平带应采用统一的方法硫化或熔

合为一体。由帆布制成的平带称为帆布平带，帆布平带可以采用包边式或切边式结构，如图１所示（以

含四层帆布的平带为例）。

图１　帆布平带结构示意图

３．２　对于包布式结构的平带，一般以无封口面为传动面（即使用时与带轮接触的平带面）。

４　分类与标记

４．１　拉伸强度规格

平带拉伸强度系指全厚度拉伸强度。平带拉伸强度规格如表５第一栏所示。

４．２　宽度规格

平带宽度规格的分类如表１所示。
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