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燃气热处理炉温度均匀性测试方法

1 范围

本标准规定了燃气热处理炉有效加热区温度均匀性测试的实施条件和测试周期、测试装置、测试方

法、有效加热区温度均匀性的评定等。
本标准适用于在炉膛内直接燃烧气体加热的燃气热处理炉,包括周期式(间歇式)、连续式的热处

理炉。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T1598 铂铑10-铂热电偶丝、铂铑13-铂热电偶丝、铂铑30-铂铑6热电偶丝

GB/T2614 镍铬-镍硅热电偶

GB/T4989 热电偶用补偿导线

GB/T4990 热电偶用补偿导线合金丝

GB/T7232 金属热处理工艺 术语

GB/T9452 热处理炉有效加热区测定方法

GB/T13324 热处理设备术语

GB/T17615 镍铬硅-镍硅镁热电偶丝

GB/T18404 铠装热电偶电缆及铠装热电偶

3 术语和定义

GB/T9452、GB/T7232、GB/T13324界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1 
控温系统误差 temperaturecontrolsystemerror
由温度传感器、补偿导线、显示调节仪表等组成的温度控制系统对温度测量结果产生的偏移。其值

为温度传感器、补偿导线、显示调节仪表等各组成部分误差的代数和。

3.2 
最大允许误差 maximumpermiterror
技术规范、标准中规定的测量器具、测量系统的允许误差极限值。

3.3 
修正值 correction
误差的相反数。未修正的测量结果与修正值用代数方法相加,得到真实测量结果,以补偿系统误差

的影响。

3.4 
初始测试 initialtest
燃气热处理炉投入使用前首次对有效加热区温度均匀性进行的测试。
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