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前  言
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沈阳奥拓福科技有限公司。
本标准主要起草人:薛胜雄、陈波、陈正文、赵红军、蒋镇汉、李岳峰、武子全。

Ⅲ

GB/T26136—2010



超高压水切割机

1 范围

本标准规定了超高压水切割机的型式与基本参数、技术要求、试验方法、标志、包装、贮存和运输。
本标准适用于额定输出压力150MPa~400MPa的超高压水切割机(简称水切割机,其主机为超高

压增压器或超高压泵)。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T3 普通螺纹收尾、肩距、退刀槽和倒角

GB/T191 包装储运图示标志

GB/T196 普通螺纹 基本尺寸

GB/T197 普通螺纹 公差

GB/T222 钢的成品化学成分允许偏差

GB/T223.3~223.78 钢铁及合金化学分析方法

GB/T228 金属材料 室温拉伸试验方法

GB/T229 金属材料 夏比摆锤冲击试验方法

GB/T230.1 金属材料 洛氏硬度试验 第1部分:试验方法(A、B、C、D、E、F、G、H、K、N、T
标尺) 

GB/T231.1 金属材料 布氏硬度试验 第1部分:试验方法

GB/T699 优质碳素结构钢

GB/T700 碳素结构钢

GB/T1220 不锈钢棒

GB/T3077 合金结构钢

GB5226.1 机械电气安全 机械电气设备 第1部分:通用技术条件

GB5749 生活饮用水卫生标准

GB/T13306 标牌

GB/T14976 液体输送用不锈钢无缝管

GB/T17421.1 机床检验通则 第1部分:在无负荷或精加工条件下机床的几何精度

3 型式与基本参数

3.1 型式

水切割机由超高压发生设备(主机),切割平台,切割执行机构及控制系统构成。水切割机的主机分

液压驱动的增压器及超高压泵两种型式,原动机为电动机或柴油机。

3.2 基本参数

3.2.1 水切割机主机的基本参数按表1规定。
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