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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ３９０３的本部分等同采用国际标准ＩＳＯ１９９５７：２００４（Ｅ）《鞋类　鞋跟试验方法　持钉力》及

Ｃｏｒ．１：２００５（Ｅ），技术内容完全相同，仅作如下编辑性修改：

ａ）　“本欧洲标准”一词改为“ＧＢ／Ｔ３９０３的本部分”；

ｂ）　用小数点符号“．”代替小数点符号“，”；

ｃ）　删除国际标准的前言；

ｄ）　删除国际标准的目录；

ｅ）　把ＩＳＯ１９９５７：２００４的技术勘误Ｃｏｒ．１：２００５（Ｅ）并入本部分中，并用双实线在右侧标记出；

ｆ）　对于ＩＳＯ１９９５７：２００４中所引用的欧盟标准，本部分直接引用与之相对应的国家标准；

ｇ）　４．１中“符合ＥＮ７５００１中２级要求”改为“符合ＧＢ／Ｔ１６８２５．１中２级要求”；

ｈ）　为了便于使用，增加附录Ａ，对标准鞋跟钉的结构及尺寸要求进行了图示。

本部分的附录Ａ为资料性附录。

本部分由中国轻工业联合会提出。

本部分由全国制鞋标准化技术委员会归口。

本部分起草单位：中国皮革和制鞋工业研究院、巨康鞋业有限公司。

本部分主要起草人：戚晓霞、陈钊钰、黄秀庄。
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鞋类　鞋跟试验方法　持钉力

１　范围

ＧＢ／Ｔ３９０３的本部分规定了将鞋跟钉从鞋跟中拉出所需力的测定方法。本试验方法使用标

准钉和规定的插入方法来测定鞋跟材料的持钉力，本试验方法也可对工业生产的鞋跟钉进行

评定。

本部分适用于所有塑料和木制女鞋鞋跟。

不适用于由若干层纤维板或皮革制成的鞋跟和塑料制成的男鞋矮跟的测试。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ３９０３的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ１６８２５．１　静力单轴试验机的检验　第１部分：拉力和（或）压力试验机测力系统的检验与校

准（ＧＢ／Ｔ１６８２５．１—２００２，ＩＳＯ７５００１：１９９９，ＩＤＴ）

３　术语和定义

下列术语和定义适用于ＧＢ／Ｔ３９０３的本部分。

３．１

鞋跟持钉力　犺犲犲犾狆犻狀犺狅犾犱犻狀犵狊狋狉犲狀犵狋犺

将标准鞋跟钉从鞋跟材料中拔出所需要的力，除以鞋跟钉在材料中钉入的有效长度，单位为

Ｎ／ｍｍ。

４　试验设备和材料

使用以下试验设备和材料。

４．１　拉力试验机

符合ＧＢ／Ｔ１６８２５．１中２级要求，力值范围为０～２０００Ｎ，夹具钳的移动速度为４０ｍｍ／ｍｉｎ±

１０ｍｍ／ｍｉｎ。

４．２　小夹具或带槽挂钩：通过可屈挠连接器将其连接到拉力试验机的一个夹具钳上。

４．３　工业用钉跟机。

４．４　标准鞋跟钉（见图１），尺寸如下：

ａ）　长度：１８ｍｍ±０．５ｍｍ；

ｂ）　锯齿形钉身直径：最小１．９ｍｍ；

ｃ）　完整的矩齿形螺纹（矩齿形边与钉轴几乎呈直角）：最少１３个；

ｄ）　从钉头起第一个矩齿形到钉尖之间的距离：最小１２ｍｍ。
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