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前　　言

　　本标准规定了本特生法和印刷表面法测定纸和纸板粗糙度的方法，对ＧＢ／Ｔ２６７９．４—１９９４《纸和

纸板粗糙度的测定法（本特生粗糙度法）》和ＧＢ／Ｔ２６７９．９—１９９３《纸和纸板粗糙度测定法（印刷表面

法）》两项标准进行了整合。

本标准中本特生法修改采用ＩＳＯ８７９１２：１９９０《纸和纸板　粗糙度／平滑度　第２部分：本特生法》；

印刷表面法修改采用ＩＳＯ８７９１４：１９９２《纸和纸板　粗糙度／平滑度　第４部分：印刷表面法》。

本标准本特生法与ＩＳＯ８７９１２：１９９０相比，只做了编辑性修改，技术内容完全相同。

本标准印刷表面法与ＩＳＯ８７９１４：１９９２相比，技术性差异是：本标准删除了ＩＳＯ８７９１４：１９９２中

５．６、５．７、９．５、９．６．１及附录Ａ、附录Ｃ及附录Ｅ中关于可变面积流量计型粗糙度仪的有关内容。

本标准同时代替ＧＢ／Ｔ２６７９．４—１９９４和ＧＢ／Ｔ２６７９．９—１９９３。

本标准与ＧＢ／Ｔ２６７９．４—１９９４相比，主要变化如下：

———修改了压力缓冲瓶容积和安装位置的规定（１９９４年版的５．２；本版的３．３．２）；

———增加了用毛细管检查仪器流量计的规定（１９９４年版的５．１．２；本版的３．３．４）；

———修改了测量头连接管的内径和长度（１９９４年版的５．１．１；本版的３．３．５）；

———测量装置中增加了金属重砣（见３．３．７）；

———删除了１９９４年版的６．３“检查测量头压环是否平整”及８．５“可压缩性及弹性的测定”；

———修改了本特生测定仪的保养与维护（１９９４年版的附录Ａ；本版的附录Ａ）；

———增加了空气流量的计算方法及检查校准用毛细管标定值的方法（本版的附录Ｂ．２．３和Ｂ．３）。

本标准与ＧＢ／Ｔ２６７９．９—１９９３相比主要变化如下：

———增加了测头测量环长度的规定（本版的３．３．５）；

———修改了对硬垫的要求的描述（１９９３年版的５．２．６；本版的４．３．４．２）；

———修改了仪器测量系统的测量范围和精确度（１９９３年版的５．２．６；本版的４．３．６）；

———修改了选择夹持压力的规定（１９９３年版的７．３；本版的４．７．４）；

———修改了仪器的校准方法（１９９３年版的附录Ｃ；本版的附录Ｄ）。

本标准的附录Ａ、附录Ｂ、附录Ｃ、附录Ｄ为规范性附录。

本标准由中国轻工业联合会提出。

本标准由全国造纸工业标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：中国制浆造纸研究院。

本标准主要起草人：张清文。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ２６７９．４—１９８１、ＧＢ／Ｔ２６７９．４—１９９４；

———ＧＢ／Ｔ２６７９．９—１９９３。

本标准委托全国造纸工业标准化技术委员会负责解释。
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纸和纸板　粗糙度的测定（空气泄漏法）

本特生法和印刷表面法

１　范围

本标准规定了使用本特生法和印刷表面法测定纸和纸板粗糙度的方法。

本特生法适用于本特生粗糙度值约为５０ｍＬ／ｍｉｎ～１２００ｍＬ／ｍｉｎ的纸和纸板。不适用于测头端

面会在纸的表面产生明显压痕的柔软纸张，也不适用于空气会穿透纸页的高透气性纸张，或在金属重环

下不能平整放置的纸张。

印刷表面法适用于所有能与测头的保护环面形成良好密封的印刷纸和纸板。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ４５０　纸和纸板　试样的采取及试样纵横向、正反面的测定（ＧＢ／Ｔ４５０—２００８，ＩＳＯ１８６：

２００２，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１０７３９纸、纸板和纸浆试样处理和试验的标准大气条件（ＧＢ／Ｔ１０７３９—２００２，ｅｑｖＩＳＯ１８７：

１９９０）

３　本特生法

３．１　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１．１

　　本特生粗糙度　犅犲狀犱狋狊犲狀狉狅狌犵犺狀犲狊狊

在规定的试验条件和操作压力下，测定通过测头的环状平面与纸或纸板之间的空气流速，以毫升每

分表示。

３．２　原理

将一张试样夹在一块平板和一个金属环状测量面之间，在封闭的测量面空间内通入名义压力为

１．４７ｋＰａ的空气，测定测量面和试样间的空气流速。

３．３　试验装置

试验装置包括一台压缩机（Ａ）、一个供给空气的压力缓冲容器（Ｂ）、一个具有压力控制装置（Ｃ）的

流量计（Ｄ）和一个测头（Ｅ）（见图１）。

附录Ａ给出了本特生测定仪保养和维护的详细内容。

３．３．１　压缩机

压缩机应能产生压力约为１２７ｋＰａ的空气。若需要，应装一个过滤器以保证空气清洁、无油。

３．３．２　压力缓冲容器

压力缓冲容器的容积应不小于１０Ｌ，应安装在压缩机和稳压阀之间。

３．３．３　稳压阀

流量计入口处应用稳压阀来控制空气压力，大多数本特生仪器提供三个可互换的稳压砝码，将空气
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