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前  言

  GB/T25265《摄影和成像 喷墨介质:分类、命名和尺寸》分为如下两个部分:
———第1部分:照相级介质(纸和胶片);
———第2部分:非照相级介质(纸、胶片和其他基材)。
本部分为GB/T25265的第1部分。
本部分等同采用ISO18055-1:2004《摄影和成像 喷墨介质:分类、命名和尺寸 第1部分:照相级

介质(纸和胶片)》(英文版)。
本部分等同翻译ISO18055-1:2004。
为便于使用,本部分做了以下编辑性修改:

a) “本国际标准”一词改为“本部分”,

b) “ISO18055本部分”一词改为“本部分”;

c) 用小数点“.”代替作为小数点的逗号“,”;

d) 删除ISO18055-1:2004的前言,重新编写本部分的“前言”;将国际标准的引言直接翻译作为

本部分的引言。
本部分的附录A、附录B、附录C、附录D、附录E均为资料性附录。
本部分由中国石油和化学工业协会提出。
本部分由全国数码影像材料与数字印刷材料标准化技术委员会(SAC/TC432)归口。
本部分起草单位:中国乐凯胶片集团公司。
本部分起草人:唐志健、程媛。
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引  言

  在快速发展的喷墨领域里,需要建立清晰明确的分类、关于描述产品类型、版式/尺寸、厚度/克重和

常规命名。所有喷墨市场的参与者(即制造商、加工行业、贸易和终端用户)达成市场所有要素统一、一
致的理解,是非常重要的。

本部分的目的即是建立关于照相级介质的此种理解。
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摄影和成像 喷墨介质:分类、命名和尺寸
第1部分:照相级介质(纸和胶片)

1 范围

GB/T25265的本部分规定了照相级喷墨打印纸和胶片关于命名、尺寸和厚度/克重的分类方法。
它不包括非照相级介质、非纸/胶片介质、或是激光打印机专用介质。

2 规范性引用文件

下列文件中的条款通过GB/T25265的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件,其随后所有的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本部分,然而,鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件,其最新版本适用于本

部分。

ISO1:2002 产品几何量技术规范(GPS) 产品几何量技术规范和检验的标准参考温度

ISO216:1975 书写纸和某些印刷纸 裁切后尺寸 A和B系列

ISO554:1976 调节和/或试验用标准大气 规格

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本部分。
3.1 

喷墨打印 inkjetprinting
在接受层上通过墨滴(通常非常微细)的非接触式应用构建图像的过程。
用非接触方式,将墨滴(通常非常微细)施加到接受层上形成图像的工艺技术。

3.2 
喷墨介质 inkjetmedium
可渗透或不可渗透液体的基材(纸或胶片),其表面通过化学处理或借助于合适的接受层的方式具

备接受和保持喷墨图像的性能。

3.3 
优选尺寸 preferredsize
工业标准尺寸,是由大多数频繁使用者的要求(单位数量)和产品容量(平方米)决定的。
注:鼓励新设备的制造商尽可能使用优选尺寸。

3.4 
认可尺寸 recognizedsize
在工业用途中重要的尺寸,但是不像优选尺寸那样被广泛选用。
注:此类别帮助读者理解某些尺寸的要求,像是曾经选用但是越来越不常用,或是新的但越来越普遍的尺寸。

3.5 
标称尺寸 nominalsize
在产品标签和产品目录上出现的参考尺寸。

3.6 
轴芯 core
作为卷筒纸或胶片的中心部分的物理支持体,在其两端没有固定边缘,并且通常是圆柱形状的。
注:供卷筒纸或胶片使用的带边缘的轴芯称为片轴。
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