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前　　言

　　本标准等同采用ＩＳＯ６７４９：１９８４《土方机械　防护与贮存》（英文版）。

本标准等同翻译ＩＳＯ６７４９：１９８４。

为便于使用，本标准做了下列编辑性修改：

———“本国际标准”一词改为“本标准”；

———将ＩＳＯ６７４９：１９８４第１章“目的”和第２章“适用范围”合并为本标准第１章“范围”，以下章节

号顺延；

———用小数点“．”代替作为小数点的“，”；

———删除了国际标准的前言。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国土方机械标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ３３４）归口。

本标准起草单位：天津工程机械研究院。

本标准主要起草人：李广庆。

本标准为首次制定。
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土方机械　防护与贮存

１　范围

本标准规定了土方机械防护的一般方法，从土方机械及其零部件上清除防护物的方法，以及土方机

械的贮存和运输条件的类别。

本标准适用于新制造的土方机械和已投入使用的土方机械。

２　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

２．１

防护　狆狉犲狊犲狉狏犪狋犻狅狀

为防护机器免受环境物质的腐蚀，防止机器在装卸、运输与贮存期间遭到破坏，由制造商、用户和

（或）其他人员所进行的一系列作业。

２．２

运输　狋狉犪狀狊狆狅狉狋犪狋犻狅狀

以任何方式运输机器的过程，如铁路、公路、海运、河运和空运。

２．３

贮存　狊狋狅狉犪犵犲

从实施防护起，到清除防护物为止，在此期间机器不运转。

２．４

清除防护物　狉犲犿狅狏犪犾狅犳狆狉犲狊犲狉狏犪狋犻狏犲狊

机器在投入使用前，由经销商、用户和（或）其他人员进行的一系列的作业。

３　防护

３．１　一般要求

３．１．１　防护处理包括拆卸、标记、防护准备、防护作业和最终包装。

３．１．２　除在订货单或销售合同中另有规定外，制造商应对所制造的机器及其零部件进行防护处理。

３．１．３　机器及其零部件防护用的一切物料，应符合本标准或销售协议以及合同中相应技术文件的规

定，并且在规定的防护期间内，应保证机器的安全保管。

３．１．４　在防护处理前，机器的金属表面应无锈蚀，油漆层、金属镀层或其他涂层不得有损伤。对使用过

的机器，应按规定检修后，再进行防护处理。

３．１．５　防护处理应在适宜的条件（环境温度和湿度）下进行，应使用能保证防护质量的材料，并应注意

人身安全和环境保护。

３．１．６　已进行防护处理的每台机器，应提供清除防护物的规程。该规程可作为一个独立的章节附在司

机的使用保养手册中。

３．１．７　防护规程和清除防护物规程应装在同一个有标记的防水袋内，放在机器的明显部位。

３．１．８　清除防护物的规程中应规定贮存和运输条件的类别、防护日期和防护有效期限。规程中还应规

定清除防护物的方法和被拆下的零部件重新装配的方法，并规定进行这些操作所需要的工具和仪器的

明细表。

３．１．９　进行防护作业和清除防护物作业时，应注意一般事故的预防措施。在必要的情况下，此法案由
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