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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准代替GB/T24816—2009《起重用短环链 吊链等用8级普通精度链》,与GB/T24816—

2009相比主要技术变化如下:
———修改了标准名称(见封面,2009年版的封面);
———修改了范围(见第1章,2009年版的第1章);
———修改了尺寸要求(见第5章,2009年版的第5章);
———修改了材料、热处理和制造(见第6章,2009年版的第6章);
———将“安全要求检验”代替“试验要求”和“检验”(见第7章,2009年版的第7~8章);
———修改了标记(见第8章,2009年版的第9章);
———删除了原附录A“8级普通精度链暂用附加尺寸”(2009年版的附录A);
———增加资料性附录“计算基准”“链条重量”和“标记方式”(见附录A、附录B、附录C);
———增加了参考文献(见参考文献)。
本标准使用翻译法等同采用ISO3076:2012《一般起重用钢制短环链 吊链用8级中等精度链条》。
与本标准中规范性引用的国际文件有一致性对应关系的我国文件如下:
———GB/T229—2007 金属材料 夏比摆锤冲击试验方法(ISO148-1:2006,MOD)
———GB/T702—2008 热轧钢棒尺寸、外形、重量及允许偏差(ISO1035-1:1980,MOD)
———GB/T14981—2009 热轧圆盘条尺寸、外形、重量及允许偏差(ISO16124:2004,MOD)
———GB/T16825.1—2008 静力单轴试验机的检验(第1部分):拉力和(或)压力试验机测力系统

的检验与校准(ISO7500-1:2004,IDT)
———GB/T19748—2005 钢材 夏比 V型缺口摆锤冲击试验 仪器化试验方法(ISO14556:

2000,MOD)
———GB/T20946—2007 起重用短环链 验收总则(ISO1834:1999,IDT)
本标准做了下列编辑性修改:
———表1,第1、2列的表示法与其他各列一致;
———增加了6.2中“注”。
本标准由中国机械工业联合会提出。
本标准由全国起重机械标准化技术委员会(SAC/TC227)归口。
本标准负责起草单位:安吉长虹制链有限公司、北京起重运输机械设计研究院。
本标准参加起草单位:浙江双鸟机械有限公司、浙江冠林机械有限公司、巨力索具股份有限公司、重

庆维大力起重设备有限公司、山东神力索具有限公司、杭州环链机械有限公司。
本标准主要起草人:王福华、蔡亚森、钱阳天、杨卫波、张虹、过奇荣、张体学、朱颂华。
本标准所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB/T24816—2009。

Ⅲ

GB/T24816—2017/ISO3076:2012



一般起重用钢制短环链

吊链用8级中等精度链条

1 范围

本标准规定了一般起重吊链用8级中等精度链条的要求。

该链条(3dn)是经过焊接、热处理和试验的钢制短环链,并符合ISO1834规定的验收总则。

注1:对接焊和闪光对接焊在ISO4063中列出。

本标准适用于名义尺寸为4mm~45mm链条。其使用的温度为-40℃~+400℃。
注2:8级中等精度链条的使用和维护见ISO3056。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

ISO148-1 金属材料 夏比摆锤冲击试验 第1部分:试验方法(Metallicmaterials—Charpy

pendulumimpacttest—Part1:Testmethod)

ISO643 钢 表面粒度的缩微照相测定(Steels—Micrographicdeterminationoftheapparent

grainsize)

ISO1035-1 热轧钢棒材 第1部分:圆钢尺寸(Hot-rolledsteelbars—Part1:Dimensionsof

roundbars)

ISO1834 起重用短环链 验收总则(Shortlinkchainforliftingpurposes—Generalconditionsof

acceptance)

ISO7500-1 静力单轴试验机的检验 第1部分:拉力和(或)压力试验机 测力系统的检验与矫

正(Metallicmaterials-Verificationofstaticuniaxialtestingmachines—Part1:Tension/compression

testingmachines-Verificationandcalibrationoftheforce-measuringsystem)

ISO14556 钢 夏比 V型切痕摆式冲击试验 仪器试验法(Steel—CharpyV-notchpendulum

impacttest—Instrumentedtestmethod)

ISO16124 钢线材 尺寸和公差(Steelwirerod—Dimensionsandtolerances)

3 术语和定义

ISO1834界定的术语和定义适用于本文件。

4 验收总则

链条应符合ISO1834及本标准的要求。
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