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食品包装用PET瓶吹瓶成型模具

1 范围

本标准规定了食品包装用聚对苯二甲酸乙二醇酯(PET)瓶吹瓶成型模具的术语和定义、型号、型
式、基本参数与工作条件、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输与贮存。

本标准适用于食品(饮料、酒类、调味品等)包装用PET瓶的吹瓶成型模具(以下简称“模具”)。日

化、医药等行业可参照使用。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T3 普通螺纹收尾、肩距、退刀槽和倒角

GB/T191 包装储运图示标志

GB/T196 普通螺纹 基本尺寸

GB/T197 普通螺纹 公差

GB/T1184—1996 形状和位置公差 未注公差值

GB/T1804—2000 一般公差 未注公差的线性和角度尺寸的公差

GB/T2828.1 计数抽样检验程序 第1部分:按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划

GB/T5226.1 机械电气安全 机械电气设备 第1部分:通用技术条件

GB/T6403.4 零件倒圆与倒角

GB/T7311 包装机械分类与型号编制方法

GB/T9969 工业产品使用说明书 总则

GB/T13277.1—2008 压缩空气 第1部分:污染物净化等级

GB/T13384 机电产品包装通用技术条件

GB/T14253 轻工机械通用技术条件

GB16798 食品机械安全卫生

GB/T17931 瓶用聚对苯二甲酸乙二醇酯(PET)树脂

GB/T19891 机械安全 机械设计的卫生要求

QB/T2357 聚酯(PET)无汽饮料瓶

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。
3.1 

模腔 mouldcavity
成型PET瓶瓶身主体的模具部件。

3.2 
底模 basemould
成型PET瓶瓶身底部的模具部件。
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