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前　　言

　　本标准修改采用ＩＳＯ１００６５：１９９０《钢筋混凝土用钢筋　弯曲和反向弯曲试验方法》（英文版）。

本标准根据ＩＳＯ１００６５：１９９０重新起草。在附录Ａ中列出了本标准章条编号与ＩＳＯ１００６５：１９９０章

条编号对照一览表。

考虑到我国国情和基本技术原理，在采用ＩＳＯ１００６５：１９９０时，本标准做了一些修改，有关技术性差

异已编入正文中，并在它们所涉及的条款的页边空白处用垂直单线标识。在附录Ｂ中给出了这些技术

性差异及其原因一览表，以供参考。

为便于使用，对于ＩＳＯ１００６５：１９９０本标准还做了下列编辑性修改：

ａ）　“本国际标准”一词改为“本标准”；

ｂ）　删除ＩＳＯ１００６５：１９９０的前言；

ｃ）　规范性使用我国法定计量单位和符号。

本标准代替ＹＢ／Ｔ５１２６—１９９３《钢筋平面反向弯曲试验方法》。

本标准对ＹＢ／Ｔ５１２６—１９９３主要在以下方面的技术内容进行了较大修改和补充：

———增加第２章规范性引用文件，第８章试验报告；

———增加关于试验原理的阐述；

———增加和修改了某些符号和定义；

———删除原标准关于弯曲力臂公式的相关内容；

———在试验设备中增加能准确测量和控制弯曲和反向弯曲角度的翻板式弯曲装置，删除原相关

内容；

———对弯曲和反向弯曲的最大速度进行了调整；

———增加对时效热处理温度、保温时间及其设备的要求；

———删除原附录Ａ，取消对试验结果五种类别的划分，只进行“合格”与“不合格”评定；

———增加资料性附录Ａ，资料性附录Ｂ；

———增加图１、图２、图３。

本标准的附录Ａ和附录Ｂ均为资料性附录。

本标准由中国钢铁协会提出。

本标准由全国钢标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：重庆钢铁研究所、钢铁研究总院、济南试金集团有限公司。

本标准主要起草人：孙良金、张全新、李久林、耿秀英。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ５０２９—１９８５、ＹＢ／Ｔ５１２６—１９９３。
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钢筋混凝土用钢筋

弯曲和反向弯曲试验方法

１　范围

本标准适用于钢筋混凝土用钢筋的弯曲和反向弯曲试验。反向弯曲试验的目的是为了测定钢筋在

弯曲塑性变形与时效后的反向弯曲变形性能。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而构成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所

有的修改单（不包括勘误内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２９７５　钢及钢产品力学性能试验取样位置及试样制备（ＧＢ／Ｔ２９７５—１９９８，ｅｑｖＩＳＯ３７７：１９９７）

ＧＢ／Ｔ２３２　金属材料　弯曲试验方法（ＧＢ／Ｔ２３２—１９９９，ｅｑｖＩＳＯ７４３８：１９８５）

３　原理

弯曲试验是将试样两臂或一臂加力，使试样靠在规定直径的弯曲圆弧面（弯心）处，承受一弯曲力矩

而产生绕圆弧面的塑性变形到一特定角度的试验。

时效性能由反向弯曲试验来测试，包括弯曲试验和时效热处理，再将试样反向弯曲还原到一定的

角度。

４　符号和定义

本标准所用的符号和定义见表１：

表１　符号和定义

符　　　号 定　　　义 单　　　位

犪 槽形翻板滑块的槽宽 ｍｍ

犱 试样直径 ｍｍ

犇 弯曲圆弧面（弯心）直径 ｍｍ

犇０ 工作辊直径 ｍｍ

α 弯曲角度 （°）

δ 反向弯曲角度 （°）

５　试验设备

５．１　弯曲装置

图１所示为弯曲装置的一个实例，一辊固定，另一辊使试样绕弯曲圆弧面（弯心）进行弯曲，也可以

将两辊固定，弯曲圆弧面（弯心）向两辊中间运动，使试样两臂绕弯曲圆弧面（弯心）进行弯曲。弯曲试验

也可以按照ＧＢ／Ｔ２３２，在万能试验机上使用装有角度指示器的弯曲装置来进行。

５．２　反向弯曲装置

图２所示为反向弯曲装置的一个实例，反向弯曲角度可以在角度指示器上被指示出来。弯曲和反
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