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前　　言

　　本标准修改采用ＩＳＯ１０９３５：１９９６《显微镜　Ｃ型接口》（英文版）。

本标准与ＩＳＯ１０９３５：１９９６的主要技术差异为：

———删除了第２章；

———修改了第３章中的名词解释；

———删除了第４章 图１中“３２ｍａｘ”及“打开”的标注。

为便于使用，本部分还做了下列编辑性修改：

———“本国际标准”一词改为“本标准”；

———删除国际标准的前言。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国光学和光子学标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１０３）归口。

本标准负责起草单位：上海理工大学、上海光学仪器研究所。

本标准参加起草单位：南京江南永新光学有限公司、广州粤显光学仪器有限责任公司、宁波华光精

密仪器有限公司、浙江舜宇集团股份有限公司、梧州奥卡光学仪器公司、宁波永新光学股份有限公司、麦

克奥迪实业集团有限公司和凤凰光学控股有限公司。

本标准主要起草人：冯琼辉。

本标准为首次发布。
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显微镜　犆型接口

１　范围

本标准规定了连接显微镜成像出口（单筒或双目镜筒除外）的Ｃ型接口螺纹尺寸和初次像面的

位置。

２　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

２．１

接口部件　犿犪犾犲犮狅犿狆狅狀犲狀狋

在显微镜成像出口端面上安装视频或影像适配器。

２．２

配合部件　犳犲犿犪犾犲犮狅犿狆狅狀犲狀狋

在显微镜出口端面内插入视频或影像适配器。

３　要求

接口部件的尺寸如图１所示；配合部件的尺寸如图２所示。

初次像面的位置如图１和图２所示。

单位为毫米

　　注：在空气下测量距离１７．５３ｍｍ。

图１　接口尺寸和初次像面的位置
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