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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替 GB/T26703—2011《皮鞋跟面耐磨性能试验方法 旋转辊筒式磨耗机法》,与

GB/T26703—2011相比,除结构调整和编辑性改动外,主要技术变化如下:

a) 更改了“范围”所使用的测试方法(见第1章,2011年版的第1章);

b) 更改了规范性引用文件(见第2章,2011年版的第2章);

c) 增加了术语和定义(见第3章);

d) 增加了方法B的试验设备和材料(见4.2);

e) 更改了试样的试验面要求(见5.1.2.4,2011年版的4.2.4);

f) 增加了方法B对试样的要求(见5.2);

g) 增加了方法B的试验步骤(见6.2);

h) 增加了方法A的结果修约(见7.1.3);

i) 增加了方法B的试验结果(见7.2)。
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皮鞋跟面耐磨性能试验方法

1 范围

本文件描述了两种测定方法(方法A和方法B),用以评定皮鞋跟面的耐磨性能。方法A为旋转辊

筒式磨耗机法。方法B为往复式磨耗机法。
本文件适用于一般穿用的皮鞋跟面(以下简称跟面)。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T533—2008 硫化橡胶或热塑性橡胶 密度的测定

GB/T2703—2017 鞋类 术语

ISO4649:2017 硫化橡胶或热塑性橡胶耐磨性能的测定 旋转辊筒式磨耗机法(Rubber,vul-
canizedorthermoplastic—Determinationofabrasionresistanceusingarotatingcylindricaldrumde-
vice)

3 术语和定义

GB/T2703—2017界定的术语和定义适用于本文件。

4 试验设备和材料

4.1 方法A———旋转辊筒式磨耗机法

4.1.1 旋转辊筒式磨耗机

磨耗机应符合ISO4649:2017中5.1的要求,并采用非旋转夹持器。

4.1.2 砂布

砂布应符合ISO4649:2017中5.2的要求。

4.1.3 天平

用于称量试样质量的天平应精确到1mg。

4.1.4 标准胶

标准胶应符合ISO4649:2017附录B中B.2的要求。

4.1.5 旋转裁刀

旋转裁刀应符合ISO4649:2017中5.3的要求。
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