
书书书

犐犆犛８７．０６０．１０
犌５３

中 华 人 民 共 和 国 国 家 标 准

犌犅／犜２１８６８．４—２００８／犐犛犗８７８０４：１９９０

颜料和体质颜料　评定分散性用的

分散方法　第４部分：用砂磨分散

犘犻犵犿犲狀狋狊犪狀犱犲狓狋犲狀犱犲狉狊—犕犲狋犺狅犱狊狅犳犱犻狊狆犲狉狊犻狅狀犳狅狉

犪狊狊犲狊狊犿犲狀狋狅犳犱犻狊狆犲狉狊犻狅狀犮犺犪狉犪犮狋犲狉犻狊狋犻犮狊—

犘犪狉狋４：犇犻狊狆犲狉狊犻狅狀狌狊犻狀犵犪犫犲犪犱犿犻犾犾

（ＩＳＯ８７８０４：１９９０，ＩＤＴ）

２００８０５１４发布 ２００８１００１实施

中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局
中 国 国 家 标 准 化 管 理 委 员 会 发 布



书书书

前　　言

　　本部分等同采用国际标准ＩＳＯ８７８０４：１９９０《颜料和体质颜料———评定分散性用的分散方法———第

４部分：用砂磨分散》（英文版）。

本部分是ＧＢ／Ｔ２１８６８《颜料和体质颜料　评定分散性用的分散方法》系列国家标准之一，下面列

出了系列国家标准的结构及其对应的国际标准：

———第１部分：总则（ＩＳＯ８７８０１：１９９０）；

———第２部分：用振荡磨分散（ＩＳＯ８７８０２：１９９０）；

———第３部分：用高速搅拌机分散（ＩＳＯ８７８０３：１９９０）；

———第４部分：用砂磨分散（ＩＳＯ８７８０４：１９９０）；

———第５部分：用自动平磨机分散（ＩＳＯ８７８０５：１９９０）；

———第６部分：用三辊磨分散（ＩＳＯ８７８０６：１９９０）。

本部分为ＧＢ／Ｔ２１８６８的第４部分。

下面列出了与本部分密切相关的ＧＢ／Ｔ２１８６７《颜料和体质颜料　分散性的评定方法》系列国家标

准的结构及其对应的国际标准：

———第１部分：由着色颜料的着色力变化进行评定（ＩＳＯ８７８１１：１９９０）；

———第２部分：由研磨细度的变化进行评定（ＩＳＯ８７８１２：１９９０）；

———第３部分：由光泽的变化进行评定（ＩＳＯ８７８１３：１９９０）。

本部分的附录Ａ为规范性附录。

本部分由中国石油和化学工业协会提出。

本部分由全国涂料和颜料标准化技术委员会归口。

本部分起草单位：中化建常州涂料化工研究院、昆山市世名科技开发有限公司。

本部分主要起草人：黄逸东、沈苏江、杜长森。
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颜料和体质颜料　评定分散性用的

分散方法　第４部分：用砂磨分散

１　范围

本部分规定了采用砂磨分散颜料和填料的方法。

本部分要与ＧＢ／Ｔ２１８６７所述的评定方法结合起来使用，使用商定的低黏度漆基体系。本部分应

与ＧＢ／Ｔ２１８６８．１—２００８一起阅读。

本方法仅限于具有低～中黏度、能使砂磨球体自由运动的研磨料。因此，本方法适用的研磨料的黏

度要高于适合于ＧＢ／Ｔ２１８６８．２—２００８所规定的分散方法研磨料的黏度。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ２１８６８的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ３１８６—２００６　色漆、清漆和色漆与清漆用原材料　取样（ＩＳＯ１５５２８：２０００，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ６７５３．４—１９９８　色漆和清漆　用流出杯测定流出时间（ｅｑｖＩＳＯ２４３１：１９９３）

ＧＢ／Ｔ２１８６８．１—２００８　颜料和体质颜料　评定分散性用的分散方法　第１部分：总则（ＩＳＯ８７８０

１：１９９０，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ２１８６７．１—２００８　颜料和体质颜料　分散性的评定方法　第１部分：由着色颜料的着色力变

化进行评定（ＩＳＯ８７８１１：１９９０，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ２１８６７．２—２００８　颜料和体质颜料　分散性的评定方法　第２部分：由研磨细度的变化进行

评定（ＩＳＯ８７８１２：１９９０，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ２１８６７．３—２００８　颜料和体质颜料　分散性的评定方法　第３部分：由光泽的变化进行评定

（ＩＳＯ８７８１３：１９９０，ＩＤＴ）

３　需要补充的资料

本部分所规定的试验方法需要用补充资料来加以完善。补充资料的内容在附录Ａ中给出。

４　仪器设备

普通实验室仪器和玻璃器具，以及下列仪器。

４．１　砂磨由下列部件构成

４．１．１　驱动装置

驱动装置的功率等级应足以使圆盘（图２）的有效圆周线速度保持在商定的范围内。

驱动装置的马达应使转轴转数在１０００ｒ／ｍｉｎ～５０００ｒ／ｍｉｎ之间。驱动装置应安装在一支架上，

转盘的高度可通过支架进行调节。在支架的底座上有一筒体夹紧装置，使转轴与筒体同轴。

４．１．２　搅拌装置和筒体

搅拌装置应由一根圆轴构成，圆轴上有牢固的圆盘，将多孔圆盘或圆环按同心或偏心排列。旋转搅

拌与筒壁之间的距离应有适当的间隙，即有效的圆盘外缘与筒壁之间应有适当的间隙。
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