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原位颗粒增强ZL101A合金基复合材料

1 范围

本标准规定以ZL101A合金为基体材料的复合材料的术语和定义、标记、技术要求、检验方法、检验

规则及标志、包装、运输、贮存。
本标准适用于采用熔体反应合成方法制备的以ZL101A合金为基体,以原位生成的Al2O3、ZrB2、

Al3Zr、TiB2、Al3Ti等颗粒中的一种或几种为增强体的原位颗粒增强铝基复合材料。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。
GB/T228.1—2010 金属材料 拉伸试验 第1部分:室温试验方法(ISO6892-1:2009,MOD)
GB/T229—2007 金属材料 夏比摆锤冲击试验方法(ISO148-1:2006,MOD)
GB/T231.1—2009 金属材料 布氏硬度试验 第1部分:试验方法(ISO6506-1:2005,MOD)
GB/T2828.1—2012 计数抽样检验程序 第1部分:按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样

计划(ISO2859-1:1999,IDT)
GB/T2975—1998 钢及钢产品 力学性能试验取样位置及试样制备(eqvISO377:1997)
GB/T13298—1991 金属显微组织检验方法

GB/T22315—2008 金属材料 弹性模量和泊松比试验方法

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。
3.1 

原位颗粒增强ZL101A合金基复合材料 insituparticulatereinforcedZL101Aalloymatrixcomposites
采用原位颗粒增强的以ZL101A合金为基体的铝基复合材料。

3.2 
原位颗粒增强 insituparticulatereinforced
通过从复合材料基体中原位生成或者生长的颗粒实现材料的增强。

3.3 
颗粒平均尺寸 averageparticulatesize
增强颗粒的粒径平均值,采用金相分析软件通过平均截线法获得,其范围是微米(1μm~10μm)、

亚微米(100nm~1μm)和纳米(10nm~100nm)。
3.4 

颗粒类型 particulatetype
原位增强颗粒的种类,包括金属氧化物、金属硼化物、金属碳化物以及金属间化合物等。

4 标记

产品按增强颗粒平均尺寸、颗粒类型标记,标记为□△/ZL101A-Y。
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