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铝及铝合金中稀土分析方法
X-射线荧光光谱法测定
镧、铈、镨、钕、钐含量

1 范围

本标准规定了铝及铝合金中镧、铈、镨、钕、钐元素的测定方法。
本标准适用于铝及铝合金中镧、铈、镨、钕、钐元素的测定。测定范围为La:0.020%~0.250%、

Ce:0.050%~0.600%、Pr:0.005%~0.065%、Nd:0.020%~0.250%、Sm:0.001%~0.015%。

2 方法原理

在包含某种待测元素的样品中,照射一次X射线,就会产生待测元素的荧光X射线。荧光X射线

的强度会随着待测元素含量的变化而改变,待测元素含量高,荧光X射线的强度就会变强。根据此原

理,如果预先知道已知浓度样品的荧光X射线强度,就可以计算出样品中待测元素的含量。

3 仪器和材料

3.1 波长色散X射线荧光光谱仪:端口铑靶X射线管。
3.2 试样加工设备:车床或铣床。

4 环境

4.1 不应受阳光照射及其他辐射源的辐射。
4.2 不应受大的震动及气体腐蚀。
4.3 分析室应洁净无尘,温度、湿度按仪器要求控制。

5 试样

5.1 试样尺寸

使用X射线荧光光谱仪分析试样时,应保证试样能将样品杯孔径完全覆盖,试样的厚度应保证不

被X射线击穿。

5.2 试样加工

试样分析面用车床或铣床加工成光洁的平面。试样车削时可用无水乙醇冷却、润滑,不应用其他润

滑剂。

6 分析步骤

6.1 测定次数

独立进行两次测定,取其平均值。
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