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前　　言

　　本标准由全国技术产品文件标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１４６）提出并归口。

本标准起草单位：中机生产力促进中心、先进成形技术与装备国家重点实验室、上海材料研究所、中

国电子科技集团公司第三十八研究所、重庆大江信达车辆股份有限公司。

本标准主要起草人：奚道云、丁红宇、单忠德、张秀芬、金宇飞、孙宁、蒋世清、韩琳琳、肖承翔。
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机械制造工艺文件编号方法

１　范围

本标准规定了机械制造工艺文件的分类原则及编号方法。

本标准适用于机械制造业的生产、科研、教学、软件开发、技术服务等，相关企业可参照本标准制定

企业工艺文件编号方法。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ４８６３—２００８　机械制造工艺基本术语

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ４８６３—２００８中确立的以及下列术语和定义适用于本标准。

３．１

通用工艺文件　狌狀犻狏犲狉狊犪犾狋犲犮犺狀狅犾狅犵犻犮犪犾犱狅犮狌犿犲狀狋犪狋犻狅狀

能为几种产品所共用的工艺文件。

３．２

专用工艺文件　狊狆犲犮犻犪犾狋犲犮犺狀狅犾狅犵犻犮犪犾犱狅犮狌犿犲狀狋犪狋犻狅狀

专为某一产品所用的工艺文件。

４　总则

４．１　分类原则

４．１．１　科学性

应选择工艺文件最稳定的本质属性或特征作为分类的基础和依据。

４．１．２　系统性

工艺文件属性或特征应按一定排列顺序予以系统化，并形成一个科学合理的分类体系。

４．１．３　扩展性

新增加工艺文件时，应保持已建立的文件分类体系，还应为下级工艺文件管理系统扩展创造条件。

４．１．４　兼容性

应与相关标准（包括国际标准）协调一致。

４．１．５　综合实用性

工艺文件分类要从系统工程角度出发，应适应企业信息化管理与应用的特点和要求及企业相关文

件管理的规定。

４．２　编号原则

４．２．１　唯一性

凡正式工艺文件都必须具有独立的编号，同一编号只能授予一份工艺文件。

　　注：一份工艺文件是指能单独使用的最小单位工艺文件，如某个零件的铸造工艺卡、机械加工工艺过程卡、机械加

工工序卡等均为能单独使用的最小单位工艺文件。
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