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  本规程经国家质量监督检验检疫总局于2004年9月21日批准,并自

2005年3月21日起施行。

    归 口 单 位:全国压力计量技术委员会

    主要起草单位:国家气象计量站

  本规程委托全国压力计量技术委员会负责解释

JJG614—2004



  本规程主要起草人:

吕文华 (国家气象计量站)

李建英 (国家气象计量站)

畅世聪 (国家气象计量站)

     参加起草人:

王有利 (国家气象计量站)

JJG614—2004



目  录

1 范围 (1)……………………………………………………………………………………

2 术语和计量单位 (1)………………………………………………………………………

2.1 管压降 (1)………………………………………………………………………………

2.2 漏气率 (1)………………………………………………………………………………

3 概述 (1)……………………………………………………………………………………

4 计量性能要求 (1)…………………………………………………………………………

5 通用技术要求 (1)…………………………………………………………………………

5.1 外观 (1)…………………………………………………………………………………

5.2 真空度 (2)………………………………………………………………………………

5.3 水银 (2)…………………………………………………………………………………

6 计量器具控制 (2)…………………………………………………………………………

6.1 检定条件 (2)……………………………………………………………………………

6.2 检定项目 (2)……………………………………………………………………………

6.3 检定方法 (2)……………………………………………………………………………

6.4 检定结果处理 (5)………………………………………………………………………

6.5 检定周期 (5)……………………………………………………………………………

附录A 零点调整方法 (6)…………………………………………………………………

附录B 临界值g0 (n,α) (7)……………………………………………………………

附录C 标准水银气压表检定记录表 (8)…………………………………………………

附录D 检定证书 (内页)格式 (9)………………………………………………………

附录E 检定结果通知书 (内页)格式 (10)………………………………………………

JJG614—2004



二等标准水银气压表检定规程

1 范围

本规程适用于二等标准水银气压表 (以下简称标准气压表)的首次检定、后续检定

和使用中检验。

2 术语和计量单位

2.1 管压降

管压降 (pressuredifferencevalueofthepipe)是标准器压力输出口与标准水银气压表

感应面之间的压力差,单位:hPa。

2.2 漏气率

漏气率 (rateoftheleakgas)是由于漏气形成的单位时间内压力的变化量,单位:

hPa·min-1。

3 概述

标准气压表是以真空玻璃管内水银柱的重力与大气压力相平衡的原理来测量大气压

力的。标准气压表用于大气压力的测量及量值传递。标准气压表的类型分为平原型和高

原型。

4 计量性能要求

标准气压表实测压力值的修正值不超过±0.30hPa,实测压力值经修正后的最大允

许误差为±0.20hPa。

5 通用技术要求

5.1 外观

5.1.1 玻璃内管应正直、内壁应光滑洁净,不应有影响测量的气泡、气丝、结石等缺

陷,内径应均匀一致。上工作段和下工作段的中心线与外套管的中心线应同轴。

5.1.2 标尺刻线应清晰,分度应均匀,填色应牢固。
主标尺与游标尺应吻合。当游标尺的零刻线与主标尺上的任一刻线对齐时,游标尺

尾线与主标尺上的相应刻线应对齐。

5.1.3 游标尺调节机构移动应灵活、平稳,并能停留在任意位置上,不松动,不擦伤

外管。
旋转微调螺母时,游标尺不应摆动。停止调节后,不得有位移现象。游标尺托及零

位窗口的前后沿应平整,并处于与外套管轴线相垂直的平面内。

5.1.4 金属外套管应正直。前后窗孔应互相平行,其中线与外套管的轴线应在同一平

面内。
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