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前　　言

　　本标准是首次制定。

本标准是根据国内外市场的需求进行制定的，其主要技术参数和技术内容参考了ＡＳＴＭＢ２４９Ｍ：

２００４《加工铜及铜合金棒、条、型材及锻件的一般要求》和ＡＳＴＭＢ３０１Ｍ：２００４《易切削铜棒材、条材、线

材和型材》等标准。

本标准规定了铜合金中有毒、有害元素Ｐｂ、Ｃｄ、Ａｓ的含量，其中Ｐｂ、Ｃｄ符合欧盟（ＲＯＨＳ、ＷＥＥＥ）

指令中对铅含量不超过０．１％，镉含量不超过０．０１％的要求。

本标准附录Ａ为规范性附录。

本标准附录Ｂ为资料性附录。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会提出并归口。

本标准由四川鑫炬矿业资源开发股份有限公司负责起草。

本标准主要起草人：侯仁义、罗国发、何志飞、侯立玮、陈家钊、王定椿。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会负责解释。
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铜锌铋碲合金棒

１　范围

本标准规定了铜锌铋碲合金棒的产品分类、技术要求、试验方法、检验规则及包装、标志、运输和

贮存。

本标准适用于电子、机械等行业使用的圆形、方（矩）形和六角形易切削铜合金棒。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准。然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研

究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２２８　金属材料　室温拉伸试验方法

ＧＢ／Ｔ２３１．１　金属布氏硬度试验　第１部分：试验方法

ＧＢ／Ｔ５１２１（所有部分）　铜及铜合金化学分析方法

ＧＢ／Ｔ８８８８　重有色金属加工产品的包装、标志、运输和贮存

ＹＳ／Ｔ３３６　铜、镍及其合金管材和棒材断口检验方法

ＹＳ／Ｔ４８２　铜及铜合金分析方法　光电发射光谱法

ＹＳ／Ｔ５８６　铜及铜合金化学分析方法　电感耦合等离子体原子发射光谱法

ＪＪＧ１１７　平板检定规程

３　产品分类

３．１　牌号、状态、规格

３．１．１　产品的牌号、状态、规格应符合表１的规定。

表１　产品的牌号、状态、规格

牌　　号 形　　状 状态 直径或对边距／ｍｍ 供应长度／ｍｍ

ＨＢｉ６００．５０．０１

ＨＢｉ６００．８０．０１

ＨＢｉ６０１．１０．０１

圆形、方（矩）形、六角形见图１ Ｙ２ ５～６０ ５００～５０００

注：经双方协议，直径或对边距不大于１０ｍｍ的棒材可成盘（卷）供货，其长度不小于４０００ｍｍ。也可提供其

他规格的棒材。

３．１．２　标记示例

产品标记按产品名称、牌号、状态、规格和标准编号的顺序表示。易切削铜合金标记示例如下：

示例１：用 ＨＢｉ６００．５０．０１制造的、半硬态、直径为１０ｍｍ的圆形棒标记为：

圆形棒 ＨＢｉ６００．５０．０１Ｙ２　１０　ＹＳ／Ｔ６４７—２００７

示例２：用 ＨＢｉ６００．５０．０１制造的、半硬态、长边为４０ｍｍ、短边为２５ｍｍ的矩形棒标记为：

矩形棒 ＨＢｉ６００．５０．０１Ｙ２　４０×２５　ＹＳ／Ｔ６４７—２００７

示例３：用 ＨＢｉ６００．８０．０１制造的、半硬态、边长为６０ｍｍ的方形棒标记为：

方形棒 ＨＢｉ６００．８０．０１Ｙ２　６０　ＹＳ／Ｔ６４７—２００７

示例４：用 ＨＢｉ６００．８０．０１制造的、半硬态、对边距为２０ｍｍ的正六角形棒标记为：

正六角棒 ＨＢｉ６００．８０．０１Ｙ２　２０　ＹＳ／Ｔ６４７—２００７
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