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钢结构用高强度锚栓连接副

1 范围

本标准规定了由碳钢、合金钢制造的、螺纹规格为 M20~M64的钢结构用高强度锚栓连接副(以下

简称锚栓连接副)。
本标准适用于建筑物和构筑物基础的锚固用钢结构用高强度锚栓连接副。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T90.2 紧固件 标志与包装

GB/T193 普通螺纹 直径与螺距系列

GB/T228.1 金属材料 拉伸试验 第1部分:室温试验方法

GB/T230.1 金属材料 洛氏硬度试验 第1部分:试验方法(A、B、C、D、E、F、G、H、K、N、T
标尺) 

GB/T1237 紧固件标记方法

GB/T3098.1 紧固件机械性能 螺栓、螺钉和螺柱

GB/T3098.2 紧固件机械性能 螺母

GB/T3103.1 紧固件公差 螺栓、螺钉、螺柱和螺母

GB/T3103.3 紧固件公差 平垫圈

GB/T4340.1 金属材料 维氏硬度试验 第1部分:试验方法

GB/T5267.3 紧固件 热浸镀锌层

GB/T5276 紧固件 螺栓、螺钉、螺柱及螺母 尺寸代号和标注

GB/T5779.1 紧固件表面缺陷 螺栓、螺钉、螺栓一般要求

GB/T5779.2 紧固件表面缺陷 螺母

GB/T9145 普通螺纹 中等精度、优选系列的极限尺寸

GB/T22028 热镀锌螺纹 在内螺纹上容纳镀锌层

3 型式尺寸

3.1 锚栓连接副

锚栓连接副由锚固螺柱、螺母和垫圈组成。

3.2 锚固螺柱

3.2.1 锚固螺柱的型式

锚固螺柱的型式为A型和B型(见图1),B型仅适用于小于或等于 M39、性能等级8.8级。
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