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前　　言

　　本标准修改采用ＩＳＯ３９１９：２００５《涂附磨具　带轴页轮》（英文版）。

本标准根据ＩＳＯ３９１９：２００５重新起草。

由于我国发展要求和工业的特殊需要，本标准在采用国际标准时进行了修改。这些技术性差异用

垂直单线标识在它们所涉及的条款的页边空白处。

本标准与ＩＳＯ３９１９：２００５的主要技术性差异如下：

———将轴径犛ｄ公差ｈ９改为０～－０．１０；

———页轮直径增加了２５ｍｍ的尺寸；

———页轮宽度增加了２５ｍｍ的尺寸。

为便于使用，本标准还做了下列编辑性修改：

———“本国际标准”一词改为“本标准”；

———删除了国际标准前言。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国磨料磨具标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１３９）归口。

本标准起草单位：佛山市顺德区大唐研磨材料有限公司。

本标准主要起草人：张庆祝、刘田军。
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涂附磨具　带轴页轮

１　范围

本标准规定了带轴页轮的常用尺寸和极限偏差。

本标准适用于用在手持式磨削机上的带轴页轮。

２　要求

见图１和表１。

图１

表１　带轴页轮尺寸 单位为毫米

犇

≈

犜±１

１０ １５ ２０ ２５ ３０ ４０ ５０

犛ｄ

　０
－０．１０

犔

±３

２５ — — — × — — —

３０ × × × × — — —

４０ — × × × × — —

３或６

５０ — — × × × — —

６０ — × × × × × —

８０ — — — × × × ×

６

３０或４０

３　标记

符合本标准的带轴页轮应标记的内容为：

ａ）　“带轴页轮”；

ｂ）　产品执行标准编号：ＧＢ／Ｔ２３５３９—２００９；

ｃ）　页轮直径犇，单位为毫米；

ｄ）　页轮宽度犜，单位为毫米；

ｅ）　轴径犛ｄ，单位为毫米；

ｆ）　轴自由长度犔，单位为毫米。

示例：直径犇＝６０ｍｍ，宽度犜＝２０ｍｍ，轴径犛ｄ＝６ｍｍ，轴自由长度犔＝３０ｍｍ的带轴页轮按以下内容标记：

带轴页轮　ＧＢ／Ｔ２３５３９—２００９　６０×２０×６×３０

４　标志

带轴页轮应标识的内容为：
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