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前　　言

　　本标准等同采用ＩＳＯ１６７５：１９８５《塑料———液体树脂———用比重瓶法测定密度》（英文版）。

为便于使用，本标准作了下列编辑性修改：

ａ）　把“本国际标准”一词改为“本标准”或“ＧＢ／Ｔ１５２２３”；

ｂ）　删除了ＩＳＯ１６７５：１９８５的前言；

ｃ）　增加了本标准的前言；

ｄ）　用我国的小数点符号“．”代替国际标准中的小数点符号“，”。

本标准代替ＧＢ／Ｔ１５２２３—１９９４《液体树脂密度的测定方法　比重瓶法》和ＧＢ／Ｔ１２００７．５—１９８９

《环氧树脂密度测定方法　比重瓶法》，将ＧＢ／Ｔ１２００７．５—１９８９的内容纳入本标准。

本标准与ＧＢ／Ｔ１５２２３—１９９４相比，主要技术内容改变如下：

ａ）　更改了标准名称；

ｂ）　增加了定义、目次、前言；

ｃ）　删除了仪器中的烘箱；

ｄ）　删除了允许差；

ｅ）　扩大了ＧＢ／Ｔ１２００７．５—１９８９的适用范围。

本标准由中国石油和化学工业协会提出。

本标准由全国塑料标准化技术委员会通用方法和产品分会（ＳＡＣ／ＴＣ１５／ＳＣ４）归口。

本标准负责起草单位：国家合成树脂质量监督检验中心、杭州师范大学。

本标准参加起草单位：北京燕山石化树脂所、国家石化有机原料合成树脂质检中心、广州金发科技

股份有限公司。

本标准主要起草人：郑宁、蒋建雄、宋桂荣、陈宏愿、李建军、王超先。

本标准所代替标准的历次版本情况为：

———ＧＢ／Ｔ１５２２３—１９９４；

———ＧＢ／Ｔ１２００７．５—１９８９。
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塑料　液体树脂

用比重瓶法测定密度

１　范围

本标准规定了使用比重瓶测定液体树脂密度的方法。

本标准适用于低黏度和中等黏度液体树脂密度的测定，对高黏度树脂也可采用，但在操作上有

困难。

２　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

２．１　

　　密度；质量密度　犱犲狀狊犻狋狔；犿犪狊狊犱犲狀狊犻狋狔

质量除以体积，单位为克每毫升（ｇ／ｍＬ）。

３　原理

测定装在已知体积的比重瓶中的树脂在２３℃时的质量。

４　仪器

４．１　比重瓶：为一精密刻度的烧瓶。刻度线以上的细颈高度不超过５０ｍｍ。

比重瓶在２３℃±０．１℃的标定容积应测准到１／１００００。它是通过此温度下蒸馏水在比重瓶中的

质量来测定（见第６章中的注）。

通常所使用的比重瓶具有表１所示的特性。

表１　比重瓶特性

烧瓶体积（犞）／ｍＬ 细颈内径（犱）／ｍｍ

１００±０．１

５０±０．０５

１３±１

１１±１

４．２　漏斗：漏斗其内径应尽可能大，漏斗管应刚好插到比重瓶刻度线。

４．３　天平：分度值０．２ｍｇ。

４．４　水浴：能维持在２３℃±０．１℃。

４．５　细滤纸。

４．６　透明锥形瓶：广口（例如Ｅｒｉｅｎｍｅｙｅｒ氏），带塞，容积２００ｍＬ～６００ｍＬ。

５　步骤

５．１　树脂准备

把至少１５０ｇ树脂放进锥形瓶（４．６）中，检查锥形瓶中树脂有无气泡。如果观察到气泡，把带塞的

锥形瓶放置足够长时间，以使所有气泡消失。在放置之后或在放置的同时将其浸没于水浴（４．４）中，以

使锥形瓶和其中的树脂控制在２３℃±０．１℃。

注：为了加速排出气泡，特别是靠近瓶壁的气泡，应用一根细金属丝穿过锥形瓶细颈来搅动或拨开它们。
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