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前  言

  GB/T36917《牙科学 技工室用刃具》由以下4部分组成:
———第1部分:技工室用钢质刃具;
———第2部分:技工室用硬质合金刃具;
———第3部分:铣床用硬质合金刃具;
———第4部分:技工室用微型硬质合金刃具。
本部分为GB/T36917的第2部分。
本部分按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本部分使用翻译法等同采用ISO7787-2:2000《牙科旋转器械 刃具 第2部分:技工室用硬质合

金刃具》。
与本部分中规范性引用的国际文件有一致性对应关系的我国文件如下:
———GB/T2828.1—2012 计数抽样检验程序 第1部分:按接收质量限(AQL)检索的逐批检验

抽样计划(ISO2859-1:1999,IDT)
———YY/T0873.1—2013 牙科旋转器械的数字编码系统 第1部分:一般特征(ISO6360-1:

2004,IDT)
———YY/T0873.2—2014 牙科旋转器械的数字编码系统 第2部分:形状(ISO6360-2:2004,

IDT)
———YY/T0874—2013 牙科学 旋转器械试验方法(ISO8325:2004,IDT)
本部分做了下列编辑性修改:
———为与第1部分一致,将标准名称改为《牙科学 技工室用刃具 第2部分:技工室用硬质合金

刃具》。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。
本部分由国家药品监督管理局提出。
本部分由全国口腔材料和器械设备标准化技术委员会(SAC/TC99)归口。
本部分起草单位:杭州新亚齿科材料有限公司、广东省医疗器械质量监督检验所、宁波信远齿科器

械有限公司。
本部分主要起草人:方旻、颜林、陈贤明、阮志孟、李丹荣。
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引  言

  本部分所规定的硬质合金刃具在尺寸和其他方面的各种要求被认为对确保技工室器械的互换性和

安全使用是非常重要的。
表1至表11中列的工作部分的公称直径与ISO2157中规定的直径一致。
注意,ISO6360里面给出了一个15位的数字编码系统,用来划分所有类型的牙科旋转器械。
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牙科学 技工室用刃具
第2部分:技工室用硬质合金刃具

1 范围

GB/T36917的本部分规定了11种常用的硬质合金刃具的尺寸以及其他要求,这11种硬质合金刃

具主要用于技工室。
注:ISO7787-1规定了钢质刃具的要求;ISO7787-3规定了铣床用硬质合金刃具的要求;ISO7787-4规定了微型硬

质合金刃具的要求。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。
ISO1797 牙科 旋转器械与振动器械的杆(Dentistry—Shanksforrotaryandoscillatinginstruments)
ISO2859-1 计数抽样检验程序 第1部分:按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划

(Samplingproceduresforinspectionbyattributes—Part1:Samplingschemesindexedbyacceptance
qualitylimit(AQL)forlot-by-lotinspection)

ISO6360-1 牙科旋转器械的数字编码系统 第1部分:一般特征(Dentalrotaryinstruments—
Numbercodingsystem—Part1:Generalcharacteristics)
ISO6360-2 牙科旋转器械的数字编码系统 第1部分:形状(Dentalrotaryinstruments—

Numbercodingsystem—Part2:Shapeandspecificcharacteristics)
ISO8325 牙科学 旋转器械试验方法(Dentalrotaryinstruments—Testmethods)

3 分类

依据工作部分的材料,技工室用刃具分为钢质刃具和硬质合金刃具,GB/T36917的第1部分规定

了钢质刃具的标准要求。本部分以及第3部分和第4部分规定了硬质合金刃具的标准要求。

4 符号

下列符号适用于本文件。
d:工作部分的直径,头部直径。
l:工作部分的长度,头部长度。
a:工作部分的锥度。

5 要求

5.1 材料

5.1.1 工作部分

工作部分应由硬质合金材料制成。材料类型的选择及其处理方法由制造商决定。
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