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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定
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数控回转头压力机数据处理软件及
接口要求

1 范围

本文件规定了数控回转头压力机数据处理软件及接口的技术要求、符合性评价。
本文件适用于数控回转头压力机数据处理软件及接口。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T11457 信息技术 软件工程术语

GB/T14665 机械工程 CAD制图规则

GB/T25000.51—2016 系统与软件工程 系统与软件质量要求和评价(SQuaRE) 第51部分:
就绪可用软件产品(RUSP)的质量要求和测试细则

GB/T34382 数控回转头压力机

3 术语和定义

GB/T11457、GB/T34382界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
模具库 toollibrary
在软件中记录所有模具特征的数据库。

3.2
转塔模具库 turrenttoollibrary
软件中对应数控回转头压力机配置的在线模具库。

3.3
特殊模 specialtool
在模具库中定义的特殊形状模具。

3.4
配刀 addpunch
根据加工零件图形在编程软件模具库中选择模具进行配置。

3.5
滚筋 hover
利用滚筋模具压住板料,通过板料移动进行加工。

3.6
打标 mark
利用打标模具按照图形轨迹保持快速冲压打点。
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