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前　　言

　　本标准与ＩＳＯ４９５７：１９９９《工具钢》的一致性程度为非等效。

本标准代替ＧＢ／Ｔ４４６２—１９８４《高速工具钢大块碳化物评级图》、ＧＢ／Ｔ９９４２—１９８８《高速工具钢大

截面锻制钢棒技术条件》和ＧＢ／Ｔ９９４３—１９８８《高速工具钢棒技术条件》。

本标准与ＧＢ／Ｔ９９４３—１９８８相比主要变化如下：

———标准名称修改为《高速工具钢》；

———增加了“订货内容”条款（见第３章）；

———增加了“分类”条款（见第４章）；

———尺寸、外形、重量及允许偏差执行相应国家标准的规定，具体精度组别不作专门规定，并增加了

双方协商内容（１９８８版的第３章，本版的第５章）；

———删除 牌 号 Ｗ１８Ｃｒ４ＶＣｏ５ 和 Ｗ１８Ｃｒ４Ｖ２Ｃｏ８ 及 相 关 要 求；增 加 牌 号 Ｗ３Ｍｏ３Ｃｒ４Ｖ２、

Ｗ４Ｍｏ３Ｃｒ４ＶＳｉ、 Ｗ２Ｍｏ８Ｃｒ４Ｖ、 Ｗ６Ｍｏ６Ｃｒ４Ｖ２、 Ｗ６Ｍｏ５Ｃｒ４Ｖ４、 Ｗ６Ｍｏ５Ｃｒ４Ｖ３Ｃｏ８、

Ｗ１０Ｍｏ４Ｃｒ４Ｖ３Ｃｏ１０共７个牌号及相关要求（１９８８版的第４章，本版的第６章）；

———对 Ｗ１８Ｃｒ４Ｖ、 Ｗ２Ｍｏ９Ｃｒ４Ｖ２、 ＣＷ６Ｍｏ５Ｃｒ４Ｖ２、 Ｗ６Ｍｏ５Ｃｒ４Ｖ３、 ＣＷ６Ｍｏ５Ｃｒ４Ｖ３、

Ｗ６Ｍｏ５Ｃｒ４Ｖ２Ｃｏ５、Ｗ６Ｍｏ５Ｃｒ４Ｖ２Ａｌ牌号部分元素的化学成分进行修改（１９８８版的表３，本版

的表１）；

———调整了在高速工具钢中钨钼二者关系，即对钼含量超过０．３０％的部分，将“每１％的钼代替

２．０％的钨，……”修改为“每１％的钼代替１．８％的钨，……”（１９８８版的表３注④，本版的表１

中的段）；

———冶炼方法由“钢应采用电炉或其它适宜方法”修改为“钢应采用电炉或电渣重熔方法冶炼”

（１９８８版的第４．２条，本版的第６．２条）；

———修改了部分牌号硬度指标、热处理制度，取消其他加工方法硬度值，增加试样淬回火硬度供方

若能保证可不检验的规定（１９８８版的表５，本版的表３）；

———共晶碳化物不均匀度检验引用 ＧＢ／Ｔ１４９７９标准规定，并取消原 ＧＢ／Ｔ９９４３—１９８８和

ＧＢ／Ｔ９９４２—１９８８标准中共晶碳化物不均匀度评级图片（１９８８版的第４．６条和第一、二级别

图，本版的第６．６条）；

———增加关于盘条表面质量的规定（见６．８．３）；

———增加电渣钢的组批规则及取样数量和取样部位的规定（见８．２）；

———增加“共晶碳化物不均匀度和非金属夹杂物的检验结果允许以坯代材、以大代小”规定（见

８．４．２）；

———将ＧＢ／Ｔ４４６２—１９８４《高速工具钢大块碳化物评级图》作为本标准附录Ａ，并删除有关钢丝字

样，钼系改为钨钼系（见附录Ａ）；

———增加高速工具钢基本要求（见附录Ｂ）。

本标准附录Ａ为规范性附录，附录Ｂ为资料性附录。

本标准由中国钢铁工业协会提出。

本标准由全国钢标准化技术委员会归口。

本标准主要起草单位：东北特殊钢集团有限责任公司、河冶科技股份有限公司、重庆东华特殊钢有

限公司、冶金工业信息标准研究院。

本标准主要起草人：康戈、吴立志、栾燕、真娟、谢静红、张占普、谷强、刘宝石。
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本标准所代替标准的历次版本发布情况：

———ＧＢ／Ｔ４４６２—１９８４；

———ＧＢ／Ｔ９９４２—１９８８；

———ＧＢ／Ｔ９９４３—１９８８。
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高 速 工 具 钢

１　范围

本标准规定了高速工具钢的订货内容、分类、尺寸、外形及其允许偏差、技术要求、试验方法、检验规

则、包装、标志及质量证明书等。

本标准适用于截面尺寸（直径、边长、厚度或对边距离）不大于２５０ｍｍ的热轧、锻制、冷拉等高速工

具钢棒（圆钢、方钢、扁钢、六角钢等的总称，以下简称钢棒）、盘条及银亮钢棒，其化学成分同样适用于

锭、坯。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２２３．５　钢铁及合金化学分析方法　还原型钼酸盐光度法测定酸溶硅含量

ＧＢ／Ｔ２２３．８　钢铁及合金化学分析方法　氟化钠分离ＥＤＴＡ容量法测定铝量

ＧＢ／Ｔ２２３．１１　钢铁及合金化学分析方法　过硫酸铵氧化容量法测定铬量

ＧＢ／Ｔ２２３．１３　钢铁及合金化学分析方法　硫酸亚铁铵滴定法测定钒含量

ＧＢ／Ｔ２２３．１９　钢铁及合金化学分析方法　新亚铜灵三氯甲烷萃取光度法测定铜量

ＧＢ／Ｔ２２３．２０　钢铁及合金化学分析方法　电位滴定法测定钴量

ＧＢ／Ｔ２２３．２２　钢铁及合金化学分析方法　亚硝基Ｒ盐分光光度法测定钴量

ＧＢ／Ｔ２２３．２３　钢铁及合金　镍含量的测定　丁二酮肟分光光度法

ＧＢ／Ｔ２２３．２６　钢铁及合金　钼含量的测定　硫氰酸盐分光光度法

ＧＢ／Ｔ２２３．２８　钢铁及合金化学分析方法　α安息香肟重量法测定钼量

ＧＢ／Ｔ２２３．４３　钢铁及合金　钨含量的测定　重量法和分光光度法

ＧＢ／Ｔ２２３．５３　钢铁及合金化学分析方法　火焰原子吸收分光光度法测定铜量

ＧＢ／Ｔ２２３．５４　钢铁及合金化学分析方法　火焰原子吸收分光光度法测定镍量

ＧＢ／Ｔ２２３．５８　钢铁及合金化学分析方法　亚砷酸钠亚硝酸钠滴定法测定锰量

ＧＢ／Ｔ２２３．５９　钢铁及合金化学分析方法　锑磷钼蓝光度法测定磷量

ＧＢ／Ｔ２２３．６０　钢铁及合金化学分析方法　高氯酸脱水重量法测定硅含量

ＧＢ／Ｔ２２３．６２　钢铁及合金化学分析方法　乙酸丁酯萃取法测定磷含量

ＧＢ／Ｔ２２３．６３　钢铁及合金化学分析方法　高碘酸钠（钾）光度法测定锰量

ＧＢ／Ｔ２２３．６４　钢铁　锰含量的测定　火焰原子吸收光谱法

ＧＢ／Ｔ２２３．６５　钢铁及合金化学分析方法　火焰原子吸收光谱法测定钴量

ＧＢ／Ｔ２２３．６６　钢铁及合金化学分析方法　硫氰酸盐盐酸氯丙嗪三氯甲烷萃取光度法测定钨量

ＧＢ／Ｔ２２３．６７　钢铁及合金　硫含量的测定　次甲基蓝分光光度法

ＧＢ／Ｔ２２３．６８　钢铁及合金化学分析方法　管式炉内燃烧后碘酸钾滴定法测定硫含量

ＧＢ／Ｔ２２３．６９　钢铁及合金　碳含量的测定　管式炉内燃烧后气体容量法

ＧＢ／Ｔ２２３．７２　钢铁及合金　硫含量的测定　重量法

ＧＢ／Ｔ２２３．７６　钢铁及合金化学分析方法　火焰原子吸收光谱法测定钒量

ＧＢ／Ｔ２２４　钢的脱碳层深度测定法（ＧＢ／Ｔ２２４—１９８７，ｅｑｖＩＳＯ３８８７：１９７６）
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