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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ１３５７９—１９９２《轮胎定型硫化机》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１３５７９—１９９２相比主要变化如下：

———适用范围中增加了液压式硫化机内容；

———原标准基本参数改作为资料性附录，机械式、液压式硫化机系列增加了３２个规格（本版附录Ａ

和附录Ｂ）；

———将技术要求分为“整机要求”和“精度要求”（见第４章）；

———增加了硫化机电气设备使用要求（本版４．１．２）；

———增加了硫化机热板均匀性要求（本版４．１．９）；

———增加了液压式硫化机整机要求（本版４．１．２３～４．１．２６）；

———增加了“选用具有可靠的自润滑轴承材料”（本版４．１．１７）；

———硫化机精度要求，硫化机规格由分三档改为分五档（本版表１～表７）；

———根据机械式、液压式硫化机结构差异采用分项描述，精度差异分别列出公差值（本版表１、表２）；

———提高了硫化机活络模操纵缸的活塞杆中心（或上横梁相应孔中心）与中心机构中心的同轴度或

推顶器中心与囊筒中心的同轴度要求（本版４．２．２）；

———增加了硫化机上固定板（或上热板）安装模型孔的中心与下蒸汽室（或下热板）Ｔ型槽中心的偏

差、装胎机构立柱的垂直度、机械手抓胎器抓胎部位（在装胎位置）与下蒸汽室或下热板的平行

度要求（本版４．２．３、４．２．４、４．２．７）；

———提高了硫化机机械手抓胎器抓胎部位张开后的圆度要求（本版４．２．５）；

———提高了硫化机机械手抓胎器中心（在装胎位置）与中心机构中心或与囊筒中心的同轴度要求

（本版４．２．６）；

———提高了后充气装置上下夹盘的同轴度要求（本版４．２．８）；

———在“安全要求”中增加了９项内容（本版５．５、５．８、５．１０、５．１３、５．１７～５．２０）；

———将原标准“检验规则”分为“出厂检验”和“型式检验”（见第７章）；

———增加了对“随机文件”的要求（本版８．２．２）；

———删除了轮胎定型硫化机运行至第一次大修的时间的要求（１９９２年版４．２２）；

———删除了在型式检验中“正常生产时，每年抽试一台”的规定（１９９２年版７．１）。

本标准的附录Ａ、附录Ｂ均为资料性附录。

本标准由中国石油和化学工业协会提出。

本标准由全国橡胶塑料机械标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ７１）归口。

本标准负责起草单位：桂林橡胶机械厂、福建华橡自控技术股份有限公司。

本标准参加起草单位：益阳橡胶塑料机械集团有限公司、广东省湛江机械厂、大连冰山橡塑股份有

限公司。

本标准主要起草人：秦德林、李荣照、谢盛烈、高子凌、张金莲、苏寿琼、秦淑君、杨文光。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１３５７９—１９９２。

本标准由全国橡胶塑料机械标准化技术委员会橡胶机械标准化分技术委员会负责解释。
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轮 胎 定 型 硫 化 机

１　范围

本标准规定了轮胎定型硫化机（以下简称硫化机）规格与基本参数、技术要求、安全、环保要求、试

验、检验规则、产品标志、包装、贮存等。

本标准适用于硫化充气轮胎外胎的曲柄连杆式硫化机（简称机械式硫化机）和液压式硫化机。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ１５０　钢制压力容器

ＧＢ１９１　包装储运图示标志（ＧＢ１９１—２０００，ｅｑｖＩＳＯ７８０：１９９７）

ＧＢ／Ｔ１２７８３　橡胶塑料机械产品型号编制方法

ＧＢ／Ｔ１３３０６　标牌

ＧＢ／Ｔ１３３８４　机电产品包装通用技术条件

ＧＢ１９５１７　国家电气设备安全技术规范

ＨＧ／Ｔ３１１９　轮胎定型硫化机检测方法

ＨＧ／Ｔ３１２０　橡胶塑料机械外观通用技术条件

ＨＧ／Ｔ３２２８　橡胶塑料机械涂漆通用技术条件

国家质量技术监督局《压力容器安全技术监察规程》（１９９９年版）

３　硫化机型号、系列与基本参数

３．１　硫化机型号的编制方法应符合ＧＢ／Ｔ１２７８３的规定。

３．２　机械式硫化机系列与基本参数参见附录Ａ。

３．３　液压式硫化机系列与基本参数参见附录Ｂ。

４　技术要求

４．１　整机要求

４．１．１　硫化机应符合本标准的规定，并按照经规定程序批准的图样和技术文件制造。

４．１．２　硫化机电气设备在以下条件应能正常工作：

ａ）　交流稳态电压０．９～１．１倍的额定电压；

ｂ）　环境空气温度５℃～４０℃；

ｃ）　当最高温度为４０℃，相对湿度不超过５０％时（温度低则对应高的湿度，如２０℃时湿度

为９０％）；

ｄ）　海拔高度１０００ｍ。

４．１．３　硫化机应具有手控及自控系统，能够完成装胎、定型、硫化、卸胎及后充气（必要时）等工艺过程。

４．１．４　硫化机各运动部件的动作应平稳、灵活、准确可靠，液压、气动部件运动时不应有爬行和卡阻

现象。

４．１．５　硫化机应具有指示合模力的装置。
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