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  本规程经国家质量监督检验检疫总局2006年12月8日批准,并自

2007年6月8日起施行。

    归 口 单 位:全国力值硬度计量技术委员会

    主要起草单位:上海市计量测试技术研究院

中国计量科学研究院

    参加起草单位:上海华龙测试仪器有限公司

深圳市新三思材料检测有限公司

深圳市计量质量检测研究院

  本规程委托全国力值硬度计量技术委员会负责解释
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扭转试验机检定规程

1 范围

本规程适用于机械式、电子式扭转试验机 (以下简称扭转机)的首次检定、后续检

定和使用中检验。专用扭转机的校准参照本规程进行。本规程不适用于金属线材扭转机

的检定。

2 引用文献

本规程引用文献如下:

GB/T2611—1992 《试验机通用技术要求》

JB/T9370—1999 《扭转试验机 技术条件》

GB10128—1988 《金属室温扭转试验方法》

JJF1115—2004 《光电轴角编码器校准规范》

JJG762—1992 《引伸计检定规程》

JJF1096—2002 《引伸计标定器校准规范》
使用本规程时应注意使用上述引用文献的现行有效版本。

3 概述

扭转机根据力矩 (偶)平衡的原理工作,可具有多种结构形式,但均须有扭矩测量

机构、扭矩施加系统和受扭试样的夹持装置。需要给出试样扭转角度的扭转机,应该配

备夹头扭转角测量装置或扭转计。
扭转机主要应用于材料及制成品的扭转力学性能的测量,也可用于材料及制成品的

扭转破坏等性能试验。

4 计量性能要求

4.1 扭矩测量装置计量性能

4.1.1 扭矩使用范围为测量下限至额定值。

4.1.2 各级别扭转机的扭矩计量性能应符合表1技术指标。

表1 各级别扭转机的扭矩计量技术指标

技 术 指 标
相对分辨力

(%)
示值相对误差

(%)
示值重复性

(%)
回零误差

(%FS)

准确度级别
0.5 0.25 ±0.5 0.5 0.5

1 0.5 ±1.0 1.0 1.0

注:对于机械式扭转机,带与不带被动针和记录装置其示值相对误差均应符合表1技术指标。
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