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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T14321—2008《刚玉磨料中α-Al2O3 相X射线定量测定方法》,与GB/T14321—

2008相比,除结构调整和编辑性改动外,主要技术变化如下:

a) 更改了取样的规定(见4.1,2008年版的3.1);

b) 更改了试样研磨与混合的规定(见4.2,2008年版的3.2);

c) 更改了制样的规定(见4.3,2008年版的3.3);

d) 更改了试验条件(见5.2,2008年版的4.2);

e) 更改了试验步骤(见第6章,2008年版的第5章);

f) 删除了Kα
Si常数的具体数值(见2008年版的6.1);

g) 增加了试验报告(见第8章)。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国机械工业联合会提出。
本文件由全国磨料磨具标准化技术委员会(SAC/TC139)归口。
本文件起草单位:郑州磨料磨具磨削研究所有限公司。
本文件主要起草人:冯兵强、张仪、张林州、夏志伟、包华、张良。
本文件所代替文件的历次版本发布情况为:
———GB/T14321—1993,GB/T14321—2008。
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刚玉磨料中α-Al2O3 相X射线
定量测定方法

1 范围

本文件规定了刚玉磨料中α-Al2O3 相的X射线定量测定方法。

本文件适用于各种刚玉类磨料中α-Al2O3 相的定量测定。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T4676 普通磨料 取样方法

JB/T6570 普通磨料 磁性物含量测定方法

3 术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。

4 分析试样的制备

4.1 取样

4.1.1 结晶块试样

取具有统计代表性的结晶块,破碎至完全通过网孔基本尺寸为1mm的筛网,再用JB/T6570中规

定的铁合金粒测定用磁铁吸出带入的铁质。混合均匀,用四分法缩分至10g~20g,装入试样袋,于

105℃~110℃ 的烘箱中烘干1h,取出,放入干燥器中,冷却备用。

4.1.2 磨料试样

按GB/T4676进行取样和缩分。

粒径大于1mm的磨料,按4.1.1中方法取样。

粒径不大于1mm的磨料,直接缩分至10g~20g,装入试样袋,于105℃~110℃的烘箱中烘干

1h,取出,放入干燥器中,冷却备用。

4.2 试样研磨与混合

4.2.1 用纯度大于99.9%的粉末状Si(颗粒尺寸小于45μm)作为内标物质。

4.2.2 称取4.1.1或4.1.2中试样约5g,放入刚玉研钵中充分研细,并使其全部通过网孔基本尺寸为
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