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前　　言

本标准等同采用ＩＳＯ９９８２：１９９８《带传动———工业用多楔带与带轮———ＰＨ、ＰＪ、ＰＫ、ＰＬ和ＰＭ 型：

尺寸》（英文版）。

本标准代替ＧＢ／Ｔ１６５８８—１９９６《工业用多楔带及带轮尺寸（ＰＨ、ＰＪ、ＰＫ、ＰＬ和ＰＭ 型）》。

本标准等同翻译ＩＳＯ９９８２：１９９８。

为便于使用，本标准做了下列编辑性修改：

ａ）　“本国际标准”一词改为“本标准”；

ｂ）　用小数点“．”代替作为小数点的逗号“，”；

ｃ）　删除国际标准的前言。

本标准与ＧＢ／Ｔ１６５８８—１９９６相比主要变化如下：

———ＰＨ、ＰＪ、ＰＫ型的轮槽尺寸２犖（最大值）分别由０．６９ｍｍ、０．８１ｍｍ、１．６８ｍｍ代替原标准的

１．０８ｍｍ、１．２２ｍｍ、２．０６ｍｍ（１９９６版的４．１；本版的３．１）；

———增加了检验带轮截面尺寸用球（或柱）外缘处带轮直径犓 的极限偏差规定（见３．３．５）；

———在多楔带有效长度的偏差表中，将有效长度第一档中３７５ｍｍ＜犔ｅ≤７５０ｍｍ，改为两档

２００ｍｍ＜犔ｅ≤５００ｍｍ和５００ｍｍ＜犔ｅ≤７５０ｍｍ，另外增加了ＰＨ型多楔带有效长度极限偏

差的规定（１９９６版的３．１．２；本版的４．２．４）。

本标准由中国石油和化学工业协会提出。

本标准由全国带轮与带标准化技术委员会摩擦型带传动分技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ４２８／ＳＣ３）归口。

本标准起草单位：宁波伏龙同步带有限公司、马鞍山锐生工贸有限公司、无锡市中惠橡胶科技有限

公司、杭州肯莱特传动工业有限公司、青岛市产品质量监督检验所。

本标准主要起草人：陆红芬、潘海瑞、朱六生、朱树生、汪金芳、吴桂卿。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１６５８８—１９９６。
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带传动　工业用多楔带与带轮

犘犎、犘犑、犘犓、犘犔和犘犕型：尺寸

１　范围

本标准规定了ＰＨ、ＰＪ、ＰＫ、ＰＬ、ＰＭ 型工业用环形多楔带和多楔带轮轮槽的主要尺寸。

本标准适用于ＰＨ、ＰＪ、ＰＫ、ＰＬ、ＰＭ 型工业用环形多楔带和多楔带轮。

用于汽车辅机传动的ＰＫ型多楔带由ＧＢ１３５５２对其进行专门规定。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ３５０５　产品几何技术规范 　 表面结构 　 轮廓法 　 表面结构的术语、定义及参数

（ＧＢ／Ｔ３５０５—２０００，ｅｑｖＩＳＯ４２８７：１９９７）

ＧＢ／Ｔ１１３５７　带轮的材质、表面粗糙度及平衡（ＧＢ／Ｔ１１３５７—２００８，ＩＳＯ２５４：１９９８，ＭＯＤ）

３　带轮

３．１　轮槽尺寸及极限偏差

ＰＨ、ＰＪ、ＰＫ、ＰＬ和ＰＭ型多楔带所适用的轮槽尺寸如图１、图２及表１所示。

１———轮槽槽顶轮廓线可位于该区域的任何部位，该轮廓线的两端应有一个与轮槽侧面相切的圆角（最小３０°）；

２———轮槽槽底轮廓线可位于狉ｂ弧线以下。

注：犖 值见图２。

图１　轮槽横截面
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