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引  言

JJG201 《指示类量具检定仪》编写是以JJF1002—2010 《国家计量检定规程编写

规则》、JJF1059.1—2012 《测量不确定度评定与表示》为基础和依据,对JJG201—

2008 《指示类量具检定仪》进行修订的。与JJG201—2008 《指示类量具检定仪检定规

程》相比,除编辑性修改外主要技术变化如下:
———引用文件中,删除了JJF1001—1998 《通用计量术语及定义》、JJF1059—

1999 《测量不确定度评定与表示》、JJF1094—2002 《测量仪器特性评定》,增加了

JB/T11235—2012 《指示表检定仪》等引用文件;
———增加了指示类量具检定仪的分类型式和全自动指示表检定仪示意图 (见图4);
———增加了量程为100mm光栅型指示表检定仪的技术要求、主要检定设备和检定

方法;
———增加了对全自动指示类量具检定仪的计量性能要求即 “图像识别的准确性”的

规定 (见4.7),通用技术要求即相互作用和基本功能中 “图像识别系统的照明应亮度

均匀,光学成像清晰,图像完整”的规定和 “全自动检定仪的数据处理软件程序应具有

同步显示功能”等规定 (见5.2.3、5.2.4、5.2.5和5.2.6);
———删除了对数控式百分表检定仪的重复性要求 (见4.8)。
———修订了数控型指示表检定仪的0mm~50mm段的测量间隔 (见6.3.11表3);
———增加了指示类量具检定仪示值误差的光栅测微仪检定方法 (见附录E);
———修订了 “检定证书和检定结果通知书内页信息”(见附录F)。

JJG201—2008的历次版本发布情况:
———JJG201—1999、JJG271—1996合并;
———JJG201—1980、JJG345—1984合并;
———JJG271—1996;
———JJG345—1984;
———JJG201—1980。
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指示类量具检定仪检定规程

1 范围

本规程适用于分辨力不大于0.5μm、量程不大于100mm的全自动和半自动指示

类量具检定仪以及分度值 (或分辨力)不大于10μm、量程不大于50mm的手动式指

示类量具检定仪的首次检定、后续检定和使用中检查。

2 引用文件

本规程引用下列文件:

JJG34 指示表 (指针式、数显式)

JB/T11235—2012 指示表检定仪

凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本规程;凡是不注日期的引用文

件,其最新版本 (包括所有的修改单)适用于本规程。

3 概述

指示类量具检定仪 (以下简称检定仪)是以光栅尺或精密丝杠为测量标准,沿直线

导轨移动输出长度标准值,以图像识别或目力直读方式测量各种指示类量具 (指针式或

数显式)示值误差等参数的仪器。
检定仪按检定方式分为立式 (检定指示表时测量轴线垂直,见图1、见图2)和卧

式 (检定指示表时测量轴线水平,见图3、图4);按读数方式分为直读式 (见图1、
图2、图3)和图像识别式 (见图4);按驱动方式可分为手动、半自动和全自动三种;
按仪器功能又可分为百分表检定仪 (见图1)、千分表检定仪 (见图2)和指示表检定仪

(见图3、图4)。

图1 百分表检定仪示意图

1—底座;2—立柱;3—V形夹座;4—表座;5—测杆;6—测微头座;7—固定套管;

8—微分筒;9—V形托架;10—杠杆百分表夹具

1

JJG201—2018




