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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T24606—2009《滚动轴承 无损检测 磁粉检测》,与GB/T24606—2009相比,

除编辑性改动外,主要技术变化如下:

a) 增加了部分术语和定义(见第3章);

b) 修改了对检测人员的要求(见第5章,2009年版的第5章);

c) 增加对辅助器材的要求(见6.2);

d) 增加了对磁粉颗粒尺寸的要求(见6.3.1);

e) 删除了磁悬液配方,增加了对载液的要求(见6.3.2,2009年版的6.3.2);

f) 增加对磁悬液污染物的要求、磁悬液的配制以及污染物的检测方法和水断实验(见6.3.3);

g) 修改和细化了对标准试片和标准试块的要求(见6.4,2009年版的6.4);

h) 修改了磁化方法(见第7章,2009年版的第8章)。
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滚动轴承 无损检测 磁粉检测

1 范围

本文件规定了滚动轴承零件(以下简称“零件”)湿法磁粉检测的规程。
本文件适用于铁磁性材料制造的轴承零件(包括原材料、毛坯、半成品、成品、在役检修件)表面和近

表面缺陷的磁粉检测。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T261—2008 闪点的测定 宾斯基-马丁闭口杯法

GB/T265—1988 石油产品运动粘度测定方法和动力粘度计算法

GB/T9445—2015 无损检测 人员资格鉴定与认证

GB/T12604.5—2020 无损检测 术语 磁粉检测

GB/T15822.2—2005 无损检测 磁粉检测 第2部分:检测介质

GB/T23907—2009 无损检测 磁粉检测用试片

JB/T6641—2017 滚动轴承 残磁及其评定方法

JB/T8290—2011 无损检测仪器 磁粉探伤机

3 术语和定义

GB/T12604.5—2020界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
当量直径 equivalentdiameter
Deff

与该零件的周长相同的圆柱体的直径为该零件的当量直径。

3.2
缺陷 defect
尺寸、取向、位置或性质对零件的有效使用会造成损害或不满足规定验收要求的不连续性。

3.3
中心导体法 centralconductor
导电体穿过被检件孔径中心,通电后,在被检件内部及其周围形成周向磁场的磁化方法。
[来源:GB/T12604.5—2020,2.5,有修改]

3.4
偏心导体法 non-centralconductor
如果空心被检件直径太大,探伤机所提供的磁化电流不足以使被检件表面达到所要求的磁场强度

时,可将芯棒偏置,即将导体穿入被检件,并贴近被检件内表面放置,电流从导体上通过形成周向磁场的

1

GB/T24606—2021




