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引  言

  本规程依据JJF1002—2010 《国家计量检定规程编写规则》、JJF1001—2011 《通
用计量术语及定义》和JJF1059.1—2012 《测量不确定度评定与表示》的规定,参照

JJG1080—2013 《铁路机车车辆车轮检查器》的相关要求制定。
本规程为首次发布。
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铁路机车车辆车轮检查器检具检定规程

1 范围

本规程适用于铁路机车车辆车轮检查器检具 (以下简称检具)的首次检定、后续检

定和使用中检查。

2 概述

检具是检定铁路机车车辆车轮检查器的铁路专用计量器具。
检具由主块和副块组成,主块配合不同型号的副块,分别用于检定机车、车辆、动

车组车轮检查器。
检具结构组成见图1。

图1 铁路机车车辆车轮检查器检具结构示意图

1—主块基准面S;2—副块底面D;3—副块左侧面 M;4—副块;

5—副块顶面B;6—副块右侧面N;7—主块顶面F;8—主块

3 计量性能要求

3.1 工作面的表面粗糙度

检具各工作面的表面粗糙度Ra 首次检定应不大于0.4μm,后续检定应不大于

0.8μm。
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