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引  言

  本规程是根据TB/T2344 《43kg/m~75kg/m钢轨订货技术条件》、TB/T3276
《高速铁路用钢轨》、《铁路线路修理规则》(铁运 〔2006〕146号)、TG/GW115—2012
《高速铁路无砟轨道线路修理规则》、TG/GW116—2013 《高速铁路有砟轨道线路修理

规则》制定的。
本规程为首次发布。
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钢轨磨耗测量器检定规程

1 范围

本规程适用于钢轨磨耗测量器 (以下简称测量器)的首次检定、后续检定和使用中

检查。其他类型钢轨断面磨耗测量仪器也可参照执行。

2 概述

测量器是用来测量钢轨垂直磨耗和侧面磨耗数值的专用计量器具。测量器以钢轨非

工作边和非工作边轨颚部分为测量基准,在标准断面内距离非工作边2/3轨头宽处和轨顶

面下16mm处测量钢轨垂直磨耗和侧面磨耗值。其垂直磨耗测量范围为 (0~15)mm,
侧面磨耗测量范围为 (0~25)mm。

测量器按其读数装置可分为游标式和数字式。按测量轨型分为P43、P50、P60、

P75等4种型号。其结构分别见图1、图2。

图1 游标式钢轨磨耗测量器

1—侧面磨耗测尺;2—底板;3—垂直磨耗测尺;4—读数装置;5—定位块;6—手把

图2 数字式钢轨磨耗测量器

1—侧面磨耗测尺;2—底板;3—垂直磨耗测尺;4—读数装置;5—定位块;6—手把
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