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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T28055—2011《钢质管道带压封堵技术规范》,与GB/T28055—2011相比,除结

构调整和编辑性改动外,主要技术变化如下:

a) 适用范围增加了“液压主动封堵、双级密封封堵、智能封堵作业”(见第1章);

b) 增加了“液压主动封堵”“双级密封封堵”“智能封堵”术语和定义(见3.18、3.19、3.20);

c) 增加了对封堵管件制造方和带压焊接的具体要求(见4.1、4.4);

d) 增加了带压管道焊接工艺形式(见9.6.1);

e) 增加了对开三通(对开四通)开孔补强的规定要求(见第10章);

f) 删除了“图5环向填角焊缝堆焊焊接形式示意图”(见2011年版的图5);

g) 增加了双级密封封堵头、液压主动封堵头的安装要求(见10.3.2.5、10.3.2.6);

h) 增加了旁通管道焊接完成后压力试验的详细要求(见10.3.5);

i) 增加了断管作业过程中的气体保护要求(见10.8);

j) 增加了极寒天气施工过程中设备的防寒保暖措施要求(见11.3.3.1)。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由全国锅炉压力容器标准化技术委员会(SAC/TC262)提出并归口。
本文件起草单位:中国石油管道局工程有限公司维抢修分公司、中国石油管道局工程有限公司、

中国特种设备检测研究院、中油管道检测技术有限责任公司、国家管网集团北京管道有限责任公司。
本文件主要起草人:曹崇珍、刘格非、贾志方、李文东、续理、修长征、郝新伟、王鑫、时春城、宋锦、

李育忠、徐海波、季峰、陶伟莉、张艺新、那晶、夏国发、姜修才、陈娟、程志杰、王国超、赵明、黄凯、洪险峰、
贾会英、姜晓红、殷朋、陈博渊。

本文件于2011年首次发布,本次为第一次修订。

Ⅰ

GB/T28055—2023



钢质管道带压封堵技术规范

1 范围

本文件规定了钢质管道带压开孔、封堵作业的技术要求。
本文件适用于钢质油气输送管道带压开孔作业及塞式、折叠式、筒式、囊式、液压主动、双级密封和

智能等封堵作业,其他介质的管道,在充分评估介质温度或者毒性等带来的风险后,可参照本文件实施

开孔、封堵作业。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T19326 锻制支管座

GB30871 危险化学品企业特殊作业安全规范

GB/T31032 钢质管道焊接及验收

GB50194 建设工程施工现场供用电安全规范

GB50251 输气管道工程设计规范

GB50253 输油管道工程设计规范

SY/T6554—2019 石油工业带压开孔作业安全规程

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
带压开孔 hot-tapping
在管道密闭状态下,以机械切削方式在管道上加工出圆形孔的一种作业。

3.2
开孔机 tappingmachine
在管道密闭状态下,以机械切削方式在管道上加工出圆形孔的一种设备。

3.3
封堵头 plugginghead
由机械支撑部分和密封部件组成、用于阻止管道内介质流动的装置。

3.4
封堵器 pluggingmachine
在密闭状态下,能够从开孔处将封堵头送入管道中的设备。

3.5
封堵 plugging
从开孔处将封堵头送入管道并密封管道,从而阻止管道内介质流动的一种作业。
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