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前  言
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移 船 绞 车

1 范围

本标准规定了船用移船绞车(以下简称“绞车”)的分类、要求、试验方法、检验规则以及标志、包装、
运输和贮存。

本标准适用于打桩船、挖泥船等工程船舶用绞车的设计、制造和验收。

2 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件,其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准,然而,鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件,其最新版本适用于本标准。

GB/T3893 造船及海上结构物 甲板机械 术语和符号(GB/T3893—2008,ISO/FDIS3828:

2007,IDT)

GB/T8918—2006 重要用途钢丝绳 (ISO3154:1988,Strandedwireropesforminehoisting—

Technicaldeliveryrequirements,MOD)

3 术语

GB/T3893确立的以及下列术语和定义适用于本标准。

3.1 
  右式绞车 right-handwinch

当位于绞车操纵侧,面对出绳方向,卷筒驱动装置在卷筒右侧的绞车。

3.2 
  左式绞车 left-handwinch

当位于绞车操纵侧,面对出绳方向,卷筒驱动装置在卷筒左侧的绞车。

4 分类

4.1 型式

根据原动机布置方式的不同,绞车分为左式绞车和右式绞车,参见图1。

a)左式绞车 b)右式绞车

图1 绞车示意图

4.2 标记

4.2.1 绞车的型号编制方法如下:
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