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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准由中国机械工业联合会提出。
本标准由全国金属与非金属覆盖层标准化技术委员会(SAC/TC57)归口。
本标准负责起草单位:广东达志环保科技股份有限公司、武汉材料保护研究所、太原钢城企业公司。
本标准主要起草人:张德忠、蔡志华、贾建新、范圣红、王喜洪、李志清、钟立畅。
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引  言

  不锈钢表面通过化学或电化学的方法在特定溶液中形成氧化膜,不同厚度的氧化膜因其可见光干

涉行为可以获得不同的色彩。通过这种氧化着色处理,不锈钢可以获得各种色彩。着色不锈钢色彩鲜

艳,外观高贵典雅,常用于建筑装潢、五金饰品及太阳能吸收器等行业。
化学法通常是指将不锈钢浸泡于含特定化学物质的水溶液中进行的着色方法,以INCO工艺为代

表。化学法不受工件形状的影响,且着色颜色均匀,是目前工业最常用的不锈钢着色法。化学法着色的

质量还取决于不锈钢的牌号、工件的表面状态和着色液工艺条件的稳定性。色彩的重现性可以通过着

色电位来控制。
电化学法的优点是颜色的可控性和重现性很好,受不锈钢表面状况的影响小,而且处理温度低。因

此,其工业应用逐渐受到关注。
奥氏体不锈钢适合进行化学着色,着色后能得到满意的彩色外观和较好的防腐性能;由于铁素体不

锈钢在着色溶液中有腐蚀倾向,得到的色彩不如奥氏体不锈钢鲜艳;低铬高碳马氏体不锈钢的耐腐蚀性

能较差,则只能得到灰暗的色彩,或者得到黑色的表面。
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不锈钢表面氧化着色
技术规范和试验方法

  警示:本标准要求使用的一些物质和/或工艺,如果不采取合适的措施,会对健康产生危害。本标准

没有讨论标准使用过程中涉及的任何健康危害、安全或环境的事项和法规。生产者、需方和/或标准使

用者有责任建立合适的健康、安全和环境条例,并采取适当措施使其符合国家、地方和/或国际条例和法

规的规定。遵从本标准不意味着免除法律义务。

1 范围

本标准规定了不锈钢表面氧化着色的技术要求、试验方法及检验规则。
本标准适用于通过化学或电化学法对不锈钢的板材、型材和工件的氧化着色,高温氧化法不锈钢着

色也可参照使用。
本标准不适用于采用其他方式进行的不锈钢着色,如离子沉积法、气相沉积法、有机物涂覆等。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。
GB/T3138 金属镀覆和化学处理与有关过程术语

GB/T4156 金属材料 薄板和薄带 埃里克森杯突试验

GB/T10125 人造气氛腐蚀试验 盐雾试验

GB/T12334 金属和其他非有机覆盖层 关于厚度测量的定义和一般规则

GB/T12609 电沉积金属覆盖层和有关精饰 计数检验抽样程序

GB/T12967.2 铝及铝合金阳极氧化膜检测方法 第2部分:用轮式磨损试验仪测定阳极氧化膜

的耐磨性和耐磨系数

GB/T12967.4 铝及铝合金阳极氧化 着色阳极氧化膜耐紫外光性能的测定

GB/T20878 不锈钢和耐热钢 牌号及化学成分

ISO16348 金属和其他无机覆盖层 外观的定义和习惯用语(Metallicandotherinorganiccoat-
ings—Definitionsandconventionsconcerningappearance)

3 术语和定义

GB/T3138、GB/T12334和ISO16348界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
3.1

化学着色 chemicalcoloring
将不锈钢浸泡于含特定化学物质的水溶液中,使不锈钢表面发生氧化反应形成氧化膜的着色方法。

3.2
电化学着色 electrochemicalcoloring
将不锈钢浸泡于含特定化学物质的水溶液中,通过外加电流使不锈钢表面发生氧化反应形成氧化

膜的着色方法。
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