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前　　言

　　本标准等同采用ＩＳＯ５４８３：２００３《船舶与海上技术　油舱及水舱放泄装置》（英文版）。

本标准等同翻译ＩＳＯ５４８３：２００３。

为便于使用，本标准做了下列编辑性修改：

———“本国际标准”一词改为“本标准”；

———用小数点“．”代替作为小数点的逗号“，”；

———删除国际标准的前言和引言；

———ＩＳＯ５４８３：２００３原文中的表面粗糙度符号改用我国的表面粗糙度符号表示。

本标准由中国船舶工业集团公司提出。

本标准由全国船舶舾装标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：沪东中华造船（集团）有限公司。

本标准主要起草人：李富昌、吴月娟、严青。
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船舶与海上技术

油舱及水舱放泄装置

１　范围

本标准规定了位于油舱及水舱舱底的焊接环座和放泄螺塞的尺寸及材料。

油舱和水舱以下列形式存在：

———结构液舱，作为船体结构的一个完整部分的液舱；

———独立液柜，位于适当的舱室和隔舱中的可拆分液柜。

本标准规定的放泄装置适用于以上两种舱柜。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＩＳＯ６８１　ＩＳＯ一般用途螺纹　基本牙型　第１部分：米制螺纹

ＩＳＯ２６１　ＩＳＯ一般用途米制螺纹　直径与螺距系列

ＩＳＯ６８３１３　热处理钢、合金钢和易切削钢　第１３部分：可锻不锈钢

ＩＳＯ９６５１　ＩＳＯ一般用途米制螺纹　公差　第１部分：原则和基本数据

ＩＳＯ９６５２　ＩＳＯ一般用途米制螺纹　公差　第２部分：一般用途内螺纹和外螺纹的极限尺寸　中

等精度

ＩＳＯ９６５３　ＩＳＯ一般用途米制螺纹　公差　第３部分：结构螺纹的偏差

ＩＳＯ２７６８１　一般公差　第１部分：未单独注出公差的线性和角度尺寸的公差

３　分类

本标准规定的放泄装置分为下列两种型式：

Ａ型：普通型，适用于安装在任意板厚的船底板的外表面，并与船底板的外表面齐平；

Ｂ型：安装于Ａ型不适用的所有其他地方。

注：下列两种类型的放泄螺塞均适用于Ａ型和Ｂ型放泄装置：

———方头螺塞用于水舱；

———六角头螺塞用于油舱。

４　总组装

４．１　装配

Ａ型放泄装置的装配图见图１，零件表见表１；Ｂ型放泄装置的装配图见图２，零件表见表２。
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