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前　　言

　　本标准由中国纺织工业协会提出。

本标准由全国家用纺织品标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：孚日集团股份有限公司、山东滨州亚光毛巾有限公司、江苏省纺织产品质量监督

检验测试中心。

本标准主要起草人：门雅静、王延平、李辉。
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毛巾产品脱毛率测试方法

１　范围

本标准规定了毛巾产品脱毛率的试验方法。

本标准适用于以纺织纤维为原料的各类机织毛巾产品。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ６５２９　纺织品　调湿和试验用标准大气（ＧＢ／Ｔ６５２９—２００８，ＩＳＯ１３９：２００５，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ８１７０　数值修约规则与极限数值的表示和判定

ＧＢ／Ｔ８６２９　纺织品　试验用家庭洗涤和干燥程序（ＧＢ／Ｔ８６２９—２００１，ｅｑｖＩＳＯ６３３０：２０００）

３　仪器

３．１　全自动洗衣机，符合ＧＢ／Ｔ８６２９规定的Ａ型洗衣机———前门加料、水平滚动型。

　　注：已经证明可得出相同试验结果的其他仪器也可使用。

３．２　旋转翻滚型烘干机，符合ＧＢ／Ｔ８６２９规定的与Ａ型洗衣机配用的翻滚型烘干机。

　　注：已经证明可得出相同试验结果的其他烘干机也可使用。

３．３　天平：分度值０．０１ｇ。

３．４　陪洗物：纯聚酯变形长丝针织物，单位面积质量（３１０±２０）ｇ／ｍ
２，由四片织物叠合而成，沿四边缝

合，角上缝加固线。形状呈方形，尺寸为（２０±４）ｃｍ×（２０±４）ｃｍ，每片缝合后的陪洗物重（５０±５）ｇ。

也可使用折边的纯棉漂白机织物或５０／５０涤棉平纹漂白机织物，两者单位面积质量均为（１５５±

５）ｇ／ｍ
２，尺寸为（９２±５）ｃｍ×（９２±５）ｃｍ。

４　调湿和预调湿

４．１　调湿环境条件应符合ＧＢ／Ｔ６５２９标准大气的要求。

４．２　如果需要进行预调湿，则应在相对湿度为１０％～２５％，温度不超过５０℃的环境条件下进行。

５　试验步骤

５．１　取整条代表性试样，其总重量不低于１００ｇ。

５．２　将准备好的试样暴露在纺织品调湿用标准大气中，直至达到恒重（以２ｈ的间隔连续称量，质量的

变化不大于０．２５％时，即认为达到了恒重）。

５．３　将调湿平衡后的试样轻轻抖动以除去落毛，并捡去毛巾上缠绕的落毛和线头，用天平称量，并记录

为犿１。

５．４　将试样放入洗衣机中，加足量的陪洗物，使总重量达到１ｋｇ，加入足量标准洗涤剂，以在洗涤时获

得良好的搅拌泡沫，泡沫高度在洗涤周期结束时不超过（３±０．５）ｃｍ，按ＧＢ／Ｔ８６２９仿手洗程序进行

洗涤。

５．５　洗涤结束后，立即将试样和陪洗物装入烘干机中，设置烘干温度为（６６±５）℃，将试样烘干。

５．６　试样烘干后立即取出，再次按５．２和５．３调湿和称量，并记录为犿２。
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